ROHR-INSTALLATIONSSYSTEM

TRINKWASSERINSTALLATION
UND HEIZKORPERANBINDUNG

TECHNISCHES HANDBUCH




Ausgezeichnetes
Preis-Leistungs-Verhaltnis
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Immer verfiigbar, ausbauféhig
und nachbestellbar

Hergestellt von namhaften
Markenlieferanten

&

Beratung, Planung
und Lieferung
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DIN NORM

Die Zertifizierung unserer Produkte
durch diverse Normen gewéhrleistet
eine anspruchsvolle Qualitatssicherung
und bietet Kompatibilitat auf dem
neusten Stand der Technik.

QUALITAT

Damit das Wasser seine reine Qualitét
behalt, wenn es zu Hause durch die
Armaturen flieRt, werden unter ein-
wandfreier Verarbeitung nur
hochwertige Materialien eingesetzt.
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.Das Komplettsystem fiir
zungs- und Sanitdrinstallat
mit Verbindungselement
Zubehdr. Neben der Viels
der Mehrschicht-Verbund
sorgen auch die Verbind
techniken fir groRt
Flexibilitat.”
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& ROHR-INSTALLATIONSSYSTEM

ZEHN STARKE ARGUMENTE

Das Rohr-Installationssystem comfort-press steht vor allem fiir

eines: Komfort und Qualitét in jeder Hinsicht. Dank der flexiblen

Kombination aus Rohr und Fitting ist das System sehr einfach
und schnell zu verarbeiten. Sonderldsungen vereinfachen die
Arbeit auf der Baustelle, ein umfangreicher Service und ein
einheitliches Werkzeugkonzept runden das Komplettsystem ab.

COMFORT-PRESS

iiberzeugt durch seine Flexibilitat und sein Handling
— dank stabiler Kunststoffpreise bietet es Planern wie
Installateuren eine verlassliche Kalkulationsgrundlage.




ROHR-INSTALLATIONSSYSTEM

1. Der Werkstoff

Das Mehrschicht-Verbundrohr besteht aus einem innen liegen-
den Polyethylen-Rohr (PE-X), einem aullen liegenden Rohr aus
PE-HD und einem dazwischen liegenden stumpf geschweilsten
Aluminiumrohr. Der Inliner aus hochwertigem Kunststoff macht
das Rohr dauerhaft korrosionshesténdig und sehr belastbar.
Kunststoffe feiern in der Trinkwasserinstallation einen Sieges-
zug, weil sie auch bei schwankenden Wasserqualitaten einge-
setzt werden kénnen.

2. Die Verbindungstechnik

Das comfort-press Rohr-Installationssystem umfasst zwei
verschiedene Fitting-Typen, die je nach Bedarf und Vor-
liebe eingesetzt werden kénnen: Pressfittinge aus verzinntem
Messing, gemal der freigegebenen UBA-Werkstoffliste, und
PPSU-Pressfittinge fiir eine 100 % bleifreie Installation.

3. Das Werkzeugkonzept

Den comfort-press Installationssystemen liegt ein einheitliches
Werkzeugkonzept mit einer gangigen Presskontur (Kontur U) zu-
grunde. Werbereits mitanderen Mehrschicht-Verbundrohren ge-
arbeitet und entsprechendes Presswerkzeug hat, kann das
in der Regel auch fiir comfort-press verwenden. Lediglich die
Pressbacken miissen die Kontur U vorweisen.

4. Die Hygiene

Die Hygiene in der Trinkwasserinstallation riickt zunehmend
in den Fokus. Anlagenbetreiber und Vermieter fiirchten vor al-
lem die Verunreinigung des Wassers durch Legionellen (Seite
20/21). Mit dem comfort-press Rohr-Installationssystem sind
Sie langfristig auf der sicheren Seite. Ein hygienisch einwand-
freier Wassertransport ist nachhaltig sichergestellt.

Die verlasslichen Rohstoffpreise fir Kunststoff gegeniiber
Kupfer und der minimale Fitting-Einsatz sorgen dafiir, dass das
comfort-press Rohr-Installationssystem besonders wirtschaft-
lich ist. Die Preisstabilitdt bedeutet gréftmdgliche Planungs-
sicherheit fiir den Kunden. Durch die einfache und schnelle
Installation kdnnen weitere Kosten fiir den Arbeitsaufwand
eingespart werden.

COMFORT-PRESS

6. Die Flexibilitat

Mit comfort-press steht Installateuren ein Komplettsystem fiir
Heizungs- und Sanitdrinstallationen mit Verbindungselementen
und Zubehor zur Verfiigung. Neben der Vielseitigkeit der Mehr-
schicht-Verbundrohre sorgen auch die Verbindungstechniken
flr groRtmagliche Flexibilitat. Fir (fast) jeden Anwendungsfall
gibt es die passende Losung.

1. Die Herstellung

Alle comfort-press Systemkomponenten, inklusive der Fittinge
und Zubehorteile, werden komplett werkseitig gefertigt. Es
gelten hochste Anspriiche an Werkstoff- und Produktqualitat.

8. Die Nachhaltigkeit

Mit comfort-press erhalten Installateure innovative Installati-
onsldsungen, die sowohl umweltfreundlich als auch langfristig
wirtschaftlich sind. Sie stellen eine hygienisch einwandfreie
Trinkwasserversorgung sicher. 2010 erhielt der Hersteller das
CSR-Zertifikat (CSR = Corporate Sacial Responsibility).

9. Der Mehrwert

Das einzigartige Sechskantprofil der comfort-press Fittinge
sorgt fir reduzierte Einsteckkrafte und somit noch leichteres
und schnelleres Arbeiten.

10. Die Zuverlassigkeit

Die Zuverlassigkeit der comfort-press Komponenten besiegelt
der Hersteller — bei fachgerechter Verlegung und unter Einhal-
tung der jeweils giiltigen Regeln der Technik — mit einer 10-jah-
rigen Garantie. Dieses Leistungsversprechen biirgt fiir exzellen-
te Qualitat und dauerhafte Funktionssicherheit.




COMFORT-PRESS

MEHRSCHICHT-VERBUNDROHR oz

FUR JEDE ANWENDUNG DAS OPTIMALE SYSTEM

Das Rohr-Installationssystem comfort-press besteht aus einem robusten Mehrschicht-
Verbundrohr und zwei verschiedenen Verbindungssystemen, die je nach Vorliebe und
Anwendungsbereich eingesetzt werden kénnen. Das durchgéngige Konzept macht
auch Mischinstallationen mdglich.

ALLE SYSTEME SIND VOM DVGW ZUGELASSEN.

e Hochwertiges PE-X-Rohr:
Sowohl fiir die Trinkwasserinstallation als auch Heizkérperanbindung geeignet

e Abmessungen von 16 mm bis 75 mm

e Umfangreiches Lieferprogramm mit tiber 400 Teilen

e Geringes Gewicht durch PE-X-Technologie

e Deutlich reduzierter Fittingbedarf aufgrund des einfachen Biegens des Rohres

¢ Biegeflexible Handhabe bei gleichzeitiger Formstabilitat ist ideal in engsten
Einbausituationen

e Schnelle und sichere Montage

e Unempfindlich gegeniiber Korrosion und Inkrustation

e Diffusionsdicht

e | ebensmittelphysiologisch unbedenklich

e Eignung fir jede Wasserqualitat

e Durch die feste Verbindung der Kunststoffrohre mit dem Aluminiumrohr hat das
comfort-press Mehrschicht-Verbundrohr eine vergleichbare Langenausdehnung wie
Rohre aus Kupferwerkstoffen.
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DAS ROHR

comfort-press
Mehrschicht-Verbundrohr

Minimale Ldngenausdehnung
Diffusionsdicht

Druck- und temperaturbestandig
Hygienisch einwandfrei

Max. Betriebstemperatur 95 °C
(kurzzeitig), max. Dauerbetriebs-
temperatur 70 °C bei 10 bar.

PE-HD

Haftvermittler

Aluminium, laser-
stumpfverschweift

Haftvermittler
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PRESSHTTING

METALL PPSU

Fir Installateure, die auf Me- 1999 wur rerste Pressfittin
TECHNISCHE DATEN stallateu e,.d e au ? 999 wurde de .e ste Press | g
tall schworen, sich aber die aus Kunststoff in den Markt ein-
I — Trinkwasserinstallation Arbeit leichter machen wol- gefiihrt. Heute vertrauen Instal-
und Heizkdrperanbindung .
len, bietet das comfort-press lateure auf der ganzen Welt auf
Innen liegendes Rohr aus Sortiment Fittinge aus ver- das Vollkunststoffsystem mit
elektronenstrahlvernetztem , : - , —
Polyethylen (PE-X), auRen zinntem Messing, das mit ei- dem patentierten Fittingstutzen.
Werkstoff Rohre liegendes Rohr aus PE-HD, nem patentierten Fittingstut-
dazwischen ein Alumini- .
umrohr, verbunden durch zen ausgestattet ist. So geht

Sl die Arbeit leicht und schnell

von der Hand.

Farbe Rohre weild

Max. Dauerbetriebs- 85 °C/95 °C fir

temperatur* Kurzzeitbetrieb Geringe Einsteckkrafte * Geringe Einsteckkrafte

Max. Kurzzeit-

belastung™ 100°C Korrosionsbestandige e Korrosionsbestandiges

Edelstahlhiilse Vollkunststoffsystem

Max. Dauerbetriebs-

druck 10 bar (bei . =70°C

Visuelle Presskontrolle ® \/isuelle Presskontrolle

Warmeausdeh-

nungskoeffizient 0,025 - 0,030 mm/m-K Soll-Leckage-Funktion * Soll-Leckage-Funktion

e Dimensionen: 16 bis 75 mm ¢ Dimensionen: 16 bis 75 mm
Warmeleitfahigkeit 0,4 W/m-K

Rohrrauigkeit 0,007 mm

* Bei einem max. Betriebsdruck von 6 bar.
** Bei max. 100 Stunden in 50 Jahren.
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DIE VORTEILE

Der comfort-press Kunststoff-Pressfitting besteht aus dem
technischen Hochleistungskunststoff Polyphenylsulfon (PPSU),
der gegen hohe Temperaturen (Warmeformbestandigkeit
> 200 °C, Verarbeitungstemperatur 360 °C), Korrosion und
Inkrustation bestandig ist.

Seine extrem hohe Kerbschlagzahigkeit und Unempfindlichkeit
gegeniiber Spannungsrissen machen den Fitting dulBerst robust
und schlagunempfindlich. Die Leistungsféhigkeit von PPSU hat
sich bereits (iber Jahre hinweg in der Flugzeugtechnik, in der
medizinischen Sterilisationstechnik, in Chemieanlagen und im
Automobilbau bewahrt.

Die Fittinge sind mit einer fixierten Edelstahl-Presshiilse ausge-
stattet. Die Hilse verleiht der Verbindung zuséatzliche Festigkeit
und Sicherheit. Sie verfligt iber ein Sichtfenster, durch das die
Einstecktiefe des Rohres vor dem Pressen sicher diberpriift wer-
den kann. Die Dichtung erfolgt tiber einen O-Ring.

Uber ein Sichtfenster in der Edelstahl-Presshiilse lasst sich priifen, ob das
Rohr bis zum Anschlag eingesteckt ist.

Die neue Generation der PPSU-Pressfittinge mit Sechskant-Querschnitt.

Das comfort-press Sortiment umfasst mehr als 140 verschiede-
ne Kunststoff-Pressfittinge, einschlieRlich Gewindeteile.
Innengewindefittinge haben einen Einsatz aus Messing, gemaf
der freigegebenen Werkstoffliste des Umweltbundesamtes.
Die PPSU-Pressfittinge gewahrleisten, dass eine versehentlich
unverpresste Verbindung in der Druckpriifung sicher entlarvt
wird. Dariiber hinaus wirkt sich der neue Sechskant-Querschnitt
positiv auf die Einsteckkrafte aus, was die Arbeit des Installa-
teurs erleichtert. Das neue Fitting-Design ist patentiert.

EINSATZBEREICH

Die comfort-press Kunststoff-Pressfittinge erfiillen die Anfor-
derungen an Trinkwasserinstallations- sowie Heizkérperanbin-
dungssysteme. Das Rohrsystem ist fir alle Trinkwasserqua-
litdten geeignet und lebensmittelphysiologisch unbedenklich
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KUNSTSTOFF-PRESSFITTING

] e

Sicherheit durch clevere Technik: Die Leckage-Funktion bei der Druckpriifung
macht unverpresste Fittingverbindungen sichtbar.

IN DER PRAXIS UBERZEUGEND:

¢ Kombination mit Metall-Pressfitting méglich

e Abmessungen von 16 bis 75 mm

¢ (Geringe Einsteckkrafte aufgrund der
patentierten Sechskantgeometrie

e Soll-Leckage-Funktion (unverpresst = undicht)
¢ Schnelle und sichere Montage
e | ebensmittelphysiologisch unbedenklich
e Eignung fiir jede Wasserqualitat
100 % bleifrei

TECHNISCHE DATEN

Polyphenylsulfon (PPSU),

Werkstoff Fitting Presshiilse aus Edelstahl

Farbe Fitting blau

Max. Dauerbetriebs-

" 85 °C / 95 °C fir Kurzzeitbetrieb
temperatur

Max. Kurzzeitbelastung™* 100 °C

Max. Dauerbetriebsdruck 10 bar (bei Tmax. = 70 °C)

(KTW-Empfehlung). Die Kunststoff-Pressfittinge sind sowohl
mit dem comfort-press PE-X-Mehrschicht-Verbundrohr als auch
mit dem comfort-press PE-HD-Mehrschicht-Verbundrohr ein-
setzbar.



METALL-PRESSFITTING

DIE VORTEILE

Auf der Basis des patentierten Designs des Kunststoff-Pressfit-
tinge mit dem Sechskant-Querschnitt bietet comfort-press auch
ein System fiir die Installateure an, die auf Metall setzen.
Gefertigt aus verzinntem Messing, ist der Metall-Pressfitting
bestédndig gegen hohe Temperaturen, Korrosion und Inkrustati-
on. Der Werkstoff ist vom Umweltbundesamt fiir die Trinkwas-
serinstallation freigegeben.

Die Fittinge sind mit einer fixierten Edelstahl-Presshiilse ausge-
stattet. Die Hilse verleiht der Verbindung zusétzliche Festigkeit
und Sicherheit. Sie verfligt tber ein Sichtfenster, durch das die
Einstecktiefe des Rohres vor dem Pressen sicher iiberpriift wer-
den kann. Die Dichtung erfolgt iiber zwei O-Ringe.

Die neue Generation der Metall-Pressfittinge gewahrleistet,
dass eine versehentlich unverpresste Verbindung undicht ist
und in der Druckpriifung sicher entlarvt wird. Dariiber hinaus
wirkt sich der neue Sechskant-Querschnitt positiv auf die
Einsteckkrafte aus, was die Arbeit des Installateurs erleichtert.
Das neue Fitting-Design ist patentiert.

Uber ein Sichtfenster in der Edelstahl-Presshiilse lasst sich priifen, ob das
Rohr bis zum Anschlag eingesteckt ist.

Die neue Generation der Metall-Pressfittinge mit Sechskant-Querschnitt.

EINSATZBEREICH

Das comfort-press Metall-Pressfitting erfiillt die Anforderun-
gen an Trinkwasserinstallations- sowie Heizkérperanbindungs-
systeme. Das Rohrsystem ist fiir alle Trinkwasserqualitaten
geeignet und lebensmittelphysiologisch unbedenklich (KTW-
Empfehlung).

Die Metall-Pressfittinge sind sowohl mit dem comfort-press
PE-X-Mehrschicht-Verbundrohr als auch mit dem comfort-press
PE-HD-Mehrschicht-Verbundraohr einsetzbar.

COMFORT-PRESS
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Sicherheit durch clevere Technik: Die Leckage-Funktion bei der Druckpriifung
macht unverpresste Fittingverbindungen sichtbar.

IN DER PRAXIS UBERZEUGEND:

e Kombination mit Kunststoff-Pressfitting méglich
e Abmessungen von 16 bis 75 mm
¢ (Geringe Einsteckkrafte aufgrund der
patentierten Sechskantgeometrie
e Soll-Leckage-Funktion
(unverpresst = undicht)

e Schnelle und sichere Montage
¢ |ebensmittelphysiologisch
unbedenklich

TECHNISCHE DATEN

verzinntes Messing,

Werkstoff Fitting Presshiilse aus Edelstahl

Grundkérper silber

Farbe fitting und blaer Fix-Ring

Max. Dauerbetriebs-

% 85 °C / 95 °C fiir Kurzzeitbetrieb
temperatur

Max. Kurzzeitbelastung™* 100 °C

Max. Dauerbetriebsdruck 10 bar (bei Tmax. = 70 °C)

* Bei einem max. Betriebsdruck von 6 bar.
** Bei max. 100 Stunden in 50 Jahren.

22



COMFORT-PRESS

MONTAGEANLEITUNG

KUNSTSTOFF-PRESSHITTING ~ METALL-PRESSHTTING HINWEISE

e Mehrschicht-Verbundrohre der
Dimensionen 16—25 mm mit der
Kombischere rechtwinklig ablangen.

e Umlaufende Fase von mind. 1 mm
(16—25 mm) oder 2 mm (32—75 mm)

e Max. Drehzahl von Akku- oder Bohr-
maschine sollte 500 min~" betragen.

¢ Angesammelte Spéne aus dem
Akkukalibrierdorn entfernen.

e Rohr bis zum Anschlag
in den Fitting einschieben.

* Die Pressbacken miissen am inneren
Anschlag der Presshiilse positioniert
werden!

e Der Pressvorgang darf je Verbindung
nur einmal durchgefiihrt werden.




KUPFERROHR

COMFORT-PRESS

MONTAGEANLEITUNG

HINWEISE
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* Press-Ubergang aus Kupfer in den Kupferfitting einfiihren und
entsprechend den Vorgaben des Kupferfitting-Herstellers verpressen.

e Zwischen Létnaht und AuRenkante des Kupferfittings ist ein
Mindestabstand von 5 mm einzuhalten.

e Mehrschicht-Verbundrohre der Dimensionen 16—25 mm
mit der Kombischere rechtwinklig abléngen.

e Nach dem Entgraten muss eine umlaufende Fase von mindestens 1 mm
(Da 16—25 mm) sichtbar sein. Die maximale Drehzahl beim Einsatz des
Kalibrierers auf Akku- oder Bohrmaschine betrdgt 500 min~".

Nach langerer Benutzung angesammelte Spéne aus dem
Akkukalibrierdorn entfernen.

e Rohr bis zum Anschlag in den Fitting einschieben.

e Die Pressbacken miissen am inneren Anschlag der Presshiilse positioniert werden!
e Pressvorgang darf je Verbindung nur einmal durchgefiihrt werden.

ACHTUNG:

Nicht verldten oder verschweillen, da ansonsten die Dichtungsringe
des Presstibergangs durch die Warmeiibertragung beschadigt werden.
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WERKZEUGKONZEPT UND KOMPATIBILITAT

S T T TR T TR TR B

PROFIWERKZEUG FUR DEN
VERARBEITUNGSPROFI

Fir das Rohr-Installationssystem comfort-press steht lhnen
eine groe Auswahl an Werkzeugen zur Verfligung — von An-
triebsmaschinen mit den dazugehdrigen Pressbacken Gber Kali-
brierer bis hin zu Schneidewerkzeugen und Biegefedern.
comfort-press steht fiir hohe Beratungsqualitat in jeder Hin-
sicht: Wir zeigen Ihnen, welches Werkzeug fiir Sie das richtige
ist. Gerne stellen wir lhnen ein individuelles Pressbacken-Set
mit den passenden BackengrofRen zusammen oder iberlassen
Ihnen Werkzeug auf Zeit. Sprechen Sie uns an!

FOLGENDE ANFORDERUNGEN MUSSEN
DIE PRESSMASCHINEN ERFULLEN:

e Esdirfen nur die comfort-press Pressbacken
(U-Kontur) verwendet werden.

 Das Presswerkzeug muss entsprechend den jeweiligen
Herstellerrichtlinien verwendet und gewartet werden.

 Die Montagevorschriften missen eingehalten werden.

e Die Pressmaschine ,Mini” (16—40 mm) muss eine
max. lineare Schubkraft von 15 kN aufweisen.

* Die Pressmaschine , Akku” (16—75 mm) muss eine
max. lineare Schubkraft von 30 kN aufweisen.

* Die Bolzengeometrie der Pressmaschine muss fiir die
comfort-press Pressbacken geeignet sein.

SIETE T T I I T T R B R




WERKZEUGKONZEPT UND KOMPATIBILITAT

PRESSBACKEN MIT PRESSMASCHINEN
ANDERER FABRIKATE NUTZEN

Die folgende Tabelle zeigt die Kompatibilitdt von comfort-press
Pressbacken mit Pressmaschinen anderer Fabrikate. Hierbei sind
ausschlieBlich so genannte ,Kompatible Gerate” mit einer Press-
kraft von 32 kN (+ 2 kN) und 40 mm Kolbenhub berticksichtigt. Die
so0 genannten ,Mini"-Varianten sind nicht ber(icksichtigt, da in der
Regel auch nicht kompatibel. Bei Verwendung nicht aufgeftihrter
Pressmaschinen und -backen ist der Nachweis der Gebrauchstaug-
lichkeit fiir die comfort-press Systeme nach den entsprechenden
nationalen Regelwerken zu erbringen. Das comfort-press System
kann gemaf der technischen Angaben der genannten Werkzeug-
hersteller mit den folgenden Geratetypen verarbeitet werden.

PRESSBACKENABMESSUNG 16 BIS 75 MM
MASCHINENTYP/BEZEICHNUNG MERKMALE

Wavin UAP2
Wavin UAP3L
Wavin AC0202
Wavin EC0202
Wavin UNP2
Uponor Elektro-Pressmaschine UP 50 EL
Uponor Akku-Pressmaschine UP 75
Uponor Elektro-Pressmaschine UP 75 EL

Blaue Hiilse tiber
Pressbacken-Aufnahme

Kopf drehbar
ACO 1= Akku / ECO 1 = Elektro

Geberit ,Neu" PWH-75

Novopress EFP 2 (ab Bj. 1996)
Novopress ACO 1/ECO 1 (Presshoy)

Novopress AC0201/EC0201 AC0201 = Akku / ECO201 = Elektro

Novopress AFP201/EFP201 AFP201 = Akku / EFP201 = Elektro

Novopress AFP202/EFP202 AFP202 = Akku / EFP202 = Elektro

Klauke ipress UAP3L
Milwaukee M18 HPT
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press SE

REMS Akku-Press

REMS Akku-Press ACC

ROLLER'S Uni-Press

ROLLER'S Uni-Press ACC

ROLLER'S Multi-Press

ROLLER'S Multi-Press ACC

Rothenberger ROMAX® 3000

Ridgid Akku-Pressmaschine RP 340-B
Ridgid Elektro-Pressmaschine RP 340-C
Viega Akku-Pressmaschine Pressgun 5
Viega Akku-Pressmaschine Pressgun 4B
Viega Elektro-Pressmaschine Pressgun 4E

Viega Elektro-Pressmaschine Typ PT3-EH/H

Typ 2 (ab Bj. 1996) Seriennummer
beginnend mit 96. . .; seitliches
Gestange fiir Bolzeniiberwachung

Viega Elektro-Pressmaschine

COMFORT-PRESS

VERSAND, UBERPRUFUNG

UND WARTUNG

Zum Versand von Maschinen und Backen zur regelméaRigen
Uberpriifung und Wartung sowie im Schadensfall, kann die im
folgenden aufgefiihrte Checkliste verwendet werden, so dal$
alle notwendigen Informationen gleich mit iibermittelt werden.
Der Versand kann direkt an unsere Kooperationspartner erfolgen.

NOVOPRESS MASCHINE
AC0 102, ACO 202, ECO 202
und die dazugehdrigen Backen.

Novopress GmbH & Co. KG
Scharnhorststr. 1
41460 Neuss

Weitere autorisierte Fachwerkstatten in [hrer Nahe
finden Sie unter www.novopress.de

KLAUKE MASCHINE
UAP2, UAP3L, MAP1, MAPZL, UPZEL-14, UNP 2
und die dazugehdrigen Backen.

Gustav Klauke GmbH,
Auf dem Knapp 46,
47855 Remscheid

WAVIN GMBH

Technische Abteilung
Industriestral3e 20
49767 Twist

WICHTIGER HINWEIS:

Folgende Pressmaschinen von Rems/Roller
dirfen nicht mit den comfort-press Pressbacken ver-

wendet werden:

e REMS Power-Press E

e REMS Power-Press 2000
® ROLLER Uni-Press E

e ROLLER Uni-Press 2000




COMFORT-PRESS

Auftraggeber

SCHADENSMELDUNG/CHECKLISTE

StraRe

PLZ/ Ort

Telefon

Telefax

Ansprechpartner

Zustandiger Wavin AulRendienst

Anbei {ibersenden wir Ihnen unsere:
Akku-Presszange UAP2
Akku-Presszange UAP3L
Akku-Presszange ,Mini” MAP 1
Akku-Presszange ,Mini" MAP 2L
Elektro-Presszange UP2EL-14
Elektro-Presszange UNP 2
Akku-Presszange AC0202
Akku-Presszange ,Mini” ACO102
Elektro-Presszange EC0202

oo uUuug

Sonstiges Werkzeug

angeliefert mit:

Maschinennummer

Koffer
Akku Q
Ladegerat 1

Pressbacke ]

(bitte Anzahl u. Dimension angeben)

Sie erhalten die Maschine zur:

Bei Reparatur bitte Grund angeben:
Maschine verliert Ol

Kolben defekt

Pressvorgang wird nicht korrekt beendet
Maschine baut keinen Druck auf
Gehduse gebrochen

Motor defekt

Presshackenhalter gerissen
Schalter defekt

Akku funktioniert nicht

Ladegerat funktioniert nicht

Sonstige Beanstandungen

Reparatur (1

(N W Ny )y

Wartung

Inspektion

Kostenvorschlag erwiinscht?

Ja 4

Nein U

Datum, Ort

Unterschrift



VERLEGE- UND MONTAGEHINWEISE

LAGERUNG UND BEHANDLUNG

Die comfort-press Systemkomponenten sind in der Originalver-
packung gut geschiitzt. Dennoch sollten alle Komponenten (Fit-
tinge und Rohre) vor mechanischen und witterungsbedingten
Schadigungen/Beeintrachtigungen geschiitzt werden.

BEEINTRACHTIGUNG DURCH
ULTRAVIOLETT-STRAHLUNG

comfort-press Mehrschicht-Verbundrohre sind vor direkter, in-
tensiver Sonneneinstrahlung und Ultraviolett-Strahlung (UV) zu
schiitzen. Das betrifft sowohl die Lagerung der Rohre als auch
fertiggestellte Anlagenteile. Eine Lagerung im Freien hat daher
zu unterbleiben. Fertiggestellte Anlagen bzw. Anlagenteile sind
mit geeigneten MaRnahmen gegen die Einwirkung von UV-
Strahlen zu schiitzen.

Montagerichtlinien fiir Pressfittinge beachten:

e Immer das Rohr rechtwinklig ablangen

Rohrende umlaufend kalibrieren und anfasen

Rohr bis zum Anschlag in den Fitting schieben

Kontrolle Sichtfenster Pressfitting

e Verpressung bei den Pressfittingen

POTENZIALAUSGLEICH

Die VDI 0190, Teil 410 und 540, verlangt einen Potenzialausgleich
zwischen Schutzleitern und den ,leitfahigen” Wasser-, Abwas-
ser- und Heizungsrohren. Da comfort-press Installationsrohr-
systeme keine leitungsfahigen Leitungsanlagen darstellen, kon-
nen sie nicht zum Potenzialausgleich genutzt werden und sind
demzufolge auch nicht zu erden. Der Potenzialausgleich erfolgt
nach der VDE-Richtlinie von den zu erdenden Bauteilen direkt
zur Potenzialausgleichsschiene an die in der Planung vorgese-
henen Stellen. Durch einen zugelassenen Elektroinstallateur ist
zu priifen, ob die Installation der comfort-press Komponenten
die vorhandenen elektrischen Schutz- und Erdungsmalinahmen
nicht beeintrdchtigt (siehe VOB, Teil C, Allgemeine technische
Vertragsbedingungen ATV).

VERARBEITUNGSTEMPERATUR

Die Verarbeitungstemperatur fiir comfort-press Rohr-Installa-
tionssysteme sollte -10 °C nicht unterschreiten. Der optimale
Verarbeitungsbereich fiir comfort-press Systemkomponenten
liegt etwa zwischen 5 °C und 25 °C.

FROSTSCHUTZ

Bei Verwendung von comfort-press Rohr-Installationssystemen
bei Rohrnetzen, die vor Frost zu schiitzen sind (z. B. Kaltwas-
sernetze, Soleleitungen), empfehlen wir die Verwendung
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von Ethylenglykol. Ethylenglykol kann bis zu einer maximalen
Konzentration von 35 % eingesetzt werden. Diese Konzentra-
tion entspricht in etwa einer Frostsicherheit von -22 °C. Vor
Verwendung alternativer Frostschutzzusatze ist die Eignung/
Freigabe durch den Hersteller zu bestatigen.

EINDICHTEN

Die Herstellung einer Gewindeverbindung hat gemal DIN
30660 zu erfolgen. Wir empfehlen die Verwendung von Hanf
in Verbindung mit einer zugelassenen Gewindedichtpaste. Es
sollte nur so viel Hanf aufgetragen werden, dass die Gewinde-
dichtpaste (z. B. Fermit) noch zu sehen ist. Durch Verwendung
einer zu groRen Hanfmenge besteht die Gefahr einer Beschadi-
gung des Innengewindes. Durch Einhanfen kurz nach dem ers-
ten Gewindegang wird schréges Eindrehen vermieden. Bei den
comfort-press Kunststoffgewinde-Ubergéngen kann alternativ
auch der Twineflon der Fa. Ulith verwendet werden. Die metal-
lischen Ubergénge kdnnen mit allen zugelassenen Dichtmitteln
verarbeitet werden.

TECHNISCHER TELEFONSERVICE

Zogern Sie nicht, im Zweifelsfall den AuBendienst-Kollegen in
lhrer Region oder den technischen Innendienst anzurufen.

KONTAKT MIT LOSUNGSMITTELHALTIGEN
STOFFEN

Der unmittelbare Kontakt von comfort-press Rohr-Installati-
onssystemen mit Ldsungsmitteln bzw. |8sungsmittelhaltigen
Baustoffen (wie Lacke, Sprays, Montageschaume, Kleber; z. B.
Armaflex-Kleber 520) ist zu vermeiden. Gegebenenfalls vorhan-
dene aggressive Ldsungsmittelanteile kdnnen unter ungiinstigen
Umsténden zu Beeintrachtigungen des Kunststoffmaterials fihren.

WICHTIGER HINWEIS:

Zusatzliche chemische Dichtmittel (z. B. Loctite) und
Klebstoffe (z. B. 2-Komponenten-Kleber) diirfen bei

den Kunststoff-Fittingen nicht verwendet werden.
Bauschaume und 2-Komponenten-Mortel, deren
Herstellung auf Methylacrylat, Isocyanat und Acrylat
basieren, diirfen nicht verwendet werden.
Kaltschweilmittel, wie sie fiir das Verschweilien
(Quellschweilen) von PVC-Schutzfolien fiir Rohrisolie-
rungen verwendet werden, die Aceton oder Tetrahydro-
furan (THF) enthalten, dirfen nicht verwendet werden.
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ALLGEMEINE ANFORDERUNGEN

Die jeweils giiltigen Regeln der Technik sind bei der Installation
von comfort-press Rohr-Installationssystemen zu beachten. Die
Montage dieser Systeme hat ausschlielSlich durch qualifiziertes
Fachpersonal zu erfolgen.

VERLEGUNG UND BEFESTIGUNG:
GRUNDSATZLICHES

comfort-press Rohr-Installationssysteme werden nach den ein-
schldgigen Regeln der Technik verbaut.

Die eingesetzten Halterungen haben dem Zweck der Befesti-
gung des Verbundrohres in der jeweiligen Nennweite zu ge-
niigen. Empfohlen werden Befestigungssysteme mit Schall-
ddmmeinlage.

Eine Befestigung anderer Rohrstrange ist zu unterlassen.

Die zu erwartende Langenausdehnung in Abhangigkeit von
maximaler Temperaturzufuhr und Streckenldnge ist zu bertick-
sichtigen.

Als Befestigungsmethoden wird generell zwischen Festpunk-
ten und Gleitpunkten unterschieden. Festpunkte unterteilen
den Rohrleitungsteil in separate Abschnitte. Bei geraden Rohr-
strecken ist ein Festpunkt auf der Halfte der Strecke anzubrin-
gen. Unmittelbar an Fittinge, die eine Richtungsanderung be-
dingen, sollten keine Festpunkte angebracht werden.

Zur wirkungsvollen Ableitung der auftretenden Ausdehnungs-
kréfte ist eine ausreichende Stabilitat der Festpunktschelle er-
forderlich. Ein kurzer Deckenabstand ist einzuhalten.

Die Installation von vertikalen Strangen wie z. B. Steigleitun-
gen kann in der Regel ausschlieRlich mit Festpunktschellen
erfolgen. Die Befestigung sollte dort vor bzw. hinter jedem
Stockwerksabzweig erfolgen.

Gleitpunktbefestigungen hingegen gewahrleisten die Ausdeh-
nung und Bewegung der betroffenen Rohrleitung. Weitere Hin-
weise dazu entnehmen Sie bitte dem néchsten Kapitel.

BERUCKSICHTIGUNG DER THERMISCH
BEDINGTEN LANGENAUSDEHNUNG

Alle Rohrwerkstoffe dehnen sich bei Erwédrmung aus und zie-
hen sich bei Abkihlung zusammen. Bei der Rohrfiihrung von
Trinkwasseranlagen (vor allem bei erwarmtem Trinkwasser)
und Heizungsleitungen muss immer die temperaturbedingte
Langenanderung der Rohrwerkstoffe beriicksichtigt werden.
Temperaturdifferenz und verbaute Rohrlange bestimmen die
Langenanderung. Bei der Montage ist grundséatzlich auf eine
sinnvolle Leitungsfihrung (z. B. Bewegungsmdglichkeiten bei
Richtungsénderungen) mit entsprechenden Ausdehnungsmdg-
lichkeiten zu achten.

22
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Der Ausdehnungskoeffizient von comfort-press Mehrschicht-
Verbundrohren betragt unabhangig von der Rohrdimension
0,025-0,030 mm/m-K.

Aus dem folgenden Diagramm konnen die im Betrieb zu erwar-
tenden Langendnderungen von comfort-press Mehrschicht-
Verbundrohren bei unterschiedlichen Rohrlangen und Tempera-
turdifferenzen ermittelt werden.

THERMISCHE LANGENANDERUNGEN

(basierend auf o = 0,025 mm/m-K)
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Ebenso kénnen die Langenanderungen mittels
nachfolgender Formel berechnet werden:

Al =a x| x AY

| = Langenausdehnung (mm)

a = Langenausdehnungskoeffizient (mm/m-K)
| = Rohrleitungslénge (m)

AD = Temperaturdifferenz (K)
Beispielrechnung:

Gegeben:  comfort-press Kunststoff-Pressfitting
Warmwasserleitung

Rohrlange (1) 12 m

Niedrigste Umgebungstemperatur 10 °C
Mediumstemperatur 60 °C

maximale Langenausdehnung unter Betriebs-
bedingungen

Al =a X | x AY

AD =60K—-10K=50K

Al =0,025 mm/m-K x 12 m x 50 K =15 mm

Gesucht:

Ergebnis:

maximale Langenausdehnung unter
Betriebsbedingungen = 15 mm
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AUFNAHME VON LANGENANDERUNGEN
DURCH BIEGESCHENKEL

Die thermische Langenanderung einer Rohrleitung kann oftmals
bei Richtungsanderung innerhalb der Leitungsfiihrung durch
Biegeschenkel und U-Dehnungsbdgen kompensiert werden.
Die Lange des Biegeschenkels ldsst sich rechnerisch ermitteln
oder dem unten stehenden Diagramm entnehmen.

lg = C+d AL

Legende:

LB = Lénge des Biegeschenkels [mm]
d = Rohrauendurchmesser [mm]
AL = Langenénderung [mm]

C = werkstoffabhangige Konstante fiir

comfort-press Mehrschicht-Verbundrohr (= 30)
Biegeschenkelbestimmung
2000
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Biegeschenkelbestimmung von Mehrschicht-Verbundrohren

Beispielrechnung:
Gegeben: Langendnderung Al=20 mm
Rohrdurchmesser d =25 x 2,5 mm
Konstante C fir comfort-press Pressfittinge = 30
Gesucht: Lénge der Biegeschenkel LB
Ermittelt gemal’ obigem Diagramm 650 mm.

FP = Festpunkt
GL = Gleitpunkt
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BEFESTIGUNGSABSTANDE

Rohrleitungen auf tragendem Untergrund miissen gemaf
DIN 18560 Teil 2, Abschnitt 4.1. fixiert werden.

Die Anzahl der Befestigungskomponenten ist im Wesentlichen
abhéngig von der Rohrfihrung im jeweiligen Bauvorhaben.
Als Berechnungsgrundlage kann bei gerader Rohrfilhrung eine
Befestigungskomponente auf ca. 1 m Rohrlénge angesetzt werden.
Im Bereich von Umlenkungen sind mindestens zwei Befestigungs-
komponenten (vor und hinter dem Umlenkungsbogen) anzubringen.
Frei verlegte comfort-press Mehrschicht-Verbundrohre be-
nétigen aufgrund ihrer Formstabilitat keine unterstiitzenden Hilfs-
mittel wie z. B. Tragschalen oder Stiitzrohre. Sie diirfen mit den in
der folgenden Tabelle angegebenen Abstanden befestigt werden.

ROHRSCHELLENABSTANDE FUR FREI
VERLEGTE COMFORT-PRESS MEHRSCHICHT-
VERBUNDROHRE

ABMESSUNG (MM) BEFESTIGUNGSABSTAND (M)
16x2,0 1,00
20x2,25 120
25x25 1,50
32x30 1,50
40x 4,0 1,80
50x 4,5 1,80
63x6,0 2,00
75x75 2,20

Art und Abstande der Befestigungen/Fixierungen sind abhan-
gig von Druck, Temperatur, Medium und Einbausituation. Die
Auslegung der Rohrbefestigungen/Fixierungen ist nach der
Gesamtmasse (Rohrgewicht + Gewicht der Wasserfiillung +
Gewicht der Dammung) fachgerecht nach den anerkannten
Regeln der Technik vorzunehmen.

ROHRMASSEN
Abmessung Masse Masse Masse Masse Masse
Rohr Rohr Rohr Rohr Rohr
+Wasser  +Wasser  +Wasser  + Wasser
+lso +Iso +Iso
9mm 13mm 20 mm
(100%)

MM KG/M KG/M KG/M KG/M KG/M

16x2,00 0,095 0,202 0,232 0,250 0,295
20x225 0,138 0,330 0,364 0,384 0,354
25x250 0,220 0,558 0,960 0,200

32x3,00 0,340 0,942 0,880 1.120

40x4,00 0,605 1,605 - -

50x4,50 0,840 2,480 - -

63x6,00 1,340 3,380 - -

75 x175 2,140 4,967 - -

Gleit- und Festpunkthalterungen




COMFORT-PRESS

T-STUCK-INSTALLATION

Beispiel 1: Traditionelles Verteilsystem, die sogenannte T-Stiick-Installation

Diese Installation sollte nur bei Zuleitungen zu regelméaRig und
haufig genutzten Entnahmearmaturen verwendet werden. Wo-
bei man unter haufig und regelmalig ,taglich” verstehen sollte.
Durch die Verwendung von T-Stiicken entstehen Einzelzuleitun-
gen, in denen das Trinkwasser bei Nichtnutzung stagniert.

VORTEILE:

e Finfache Leitungsfiihrung
e Schnelle Montage

e Geringer Rohrverbrauch

* Montageeinheiten

® 76,5mm

® 153 mm

e |nklusive Schallschutzset

VERLEGE- UND MONTAGEHINWEISE

REIHEN-INSTALLATION

(s 1

e

Beispiel 2: Reiheninstallation: Durchschleifen bis zum letzten Verbraucher

Die Reiheninstallation eignet sich fiir Stockwerksinstallationen
mit vorgeschalteten Wasserzahlern. Dabei wird die Rohrleitung
mittels Doppelanschliissen von einer Entnahmestelle unmittel-
bar zur nachsten gefiihrt. Die Entnahmestellen werden durch
eine gemeinsame Rohrleitung versorgt. Es ist darauf zu achten,
dass die am haufigsten genutzte Entnahmestelle am Ende der
Reiheninstallation angeordnet wird. Auf dem Markt sind heute
flir WC-Anlagen bereits Spiilsysteme verfiigbar, (iber die sich
eine kontinuierliche, zeitgesteuerte Spilung einstellen lasst,
was auch bei unregelméaRiger Nutzung, wie z. B. in Hotels, eine
Durchspiilung der gesamten Kaltwasser-Stockwerksleitung si-
cherstellt. Falls erforderlich stehen auch fir die Warmwasser-
stockwerksleitung Spiilventile zur Verfiigung, ber die sich eine
kontinuierliche, zeitgesteuerte Spiilung einstellen lasst.

VORTEILE:

e Einfache Leitungsfiihrung

e Keine Verbindungen im Estrich

e Zeitsparende, schnelle Montage

e GleichméaRige Druck- und Warmeverteilung
* Geringes Stagnationsvolumen

e Schneller Wasseraustausch
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RINGLEITUNGS-INSTALLATION
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Beispiel 3: Ringleitungsinstallation: Durchschleifen bis zum letzten Verbrau-
cher und anschlielende Riickfiihrung zum Stockwerksanschlusspunkt

Die hier dargestellte Schleifen-/Ringleitungsinstallation eignet
sich fir Stockwerksinstallationen mit vorgeschalteten Wasser-
zéhlern. Dabei wird die Rohrleitung mittels Doppelanschliissen
von einer Entnahmestelle unmittelbar zur nédchsten gefiihrt.
Vom letzten Verbraucher fiihrt die Leitung dann wieder zuriick
zum Stockwerksanschlusspunkt.

VORTEILE:
e Giinstige Druckverlustwerte (Reduzierung bis 50 %)

e Deutlich mehr Entnahmestellen bei gleichem
Rohrquerschnitt anschliebar

e GroRere Entfernungen zur Entnahme maglich
e GleichmaRige Druck- und Warmeverteilung

e (Optimaler Wasseraustausch bereits bei
einem Verbraucher

e (Geringe Stagnationszeiten

COMFORT-PRESS

RINGLEITUNGS-INSTALLATION
MIT ZIRKULATION

Beispiel 4: Ringleitungsinstallation mit separater Zirkulation

Diese Art der Schleifen-/Ringleitungsinstallation stellt die Kom-
fortvariante dar und eignet sich fiir Stockwerksinstallationen
ohne vorgeschaltete Wasserzahler. Dabei wird die Rohrleitung
mittels Doppelanschliissen von einer Entnahmestelle unmittel-
bar zur nachsten gefiihrt. Vom letzten Kaltwasserverbraucher
flihrt die Leitung dann wieder zuriick zum Stockwerksanschluss-
punkt. Die Warmwasserleitung wird vom letzten Verbraucher
als Zirkulationsleitung zurtick zum Stockwerksanschlusspunkt
gefiihrt.

VORTEILE:
e Giinstige Druckverlustwerte auf der Kaltwasserseite

e 3-Liter-Regel fiir Warmwasserseite muss nicht
beachtet werden

e Geeignet fir alle Warmwasserentnahme-
stellen mit Zirkulationsanschluss

e GleichmaRige Warmwassertemperaturverteilung

e QOptimaler Wasseraustausch bereits bei
einem Verbraucher

e (Geringe Stagnationszeiten

e Kein Legionellenwachstum im Bereich der
Warmwasserentnahmestellen

e Hydraulischer Abgleich der Zirkulations-
leitung moglich
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: @
HYGIENE AUF DEM PRUFSTAND o

DIE AKTUELLE TRINKWASSERVERORDNUNG KANN SANIERUNGEN VON

WASSERVERTEILNETZEN NOTWENDIG MACHEN

Trinkwasser ist ein unverzichtbares, aber auch empfindliches
Lebensmittel. Um den gestiegenen Anforderungen an Wasser-
giite und Gesundheitsschutz Rechnung zu tragen, wurde die
deutsche Trinkwasserverardnung 2011 in einigen wesentlichen
Punkten verdndert. Neben der Verscharfung der Grenzwerte
von Blei und Cadmium gibt es insbesondere fiir den Parameter
Legionellen umfassende neue Regelungen. So sind samtliche
Betreiber von GroRanlagen zur Trinkwassererwarmung (ab 400
I/a) verpflichtet, ihre Anlagen untersuchen zu lassen.

Dies betrifft Betreiber von gewerblich genutzten Wasserver-
teilnetzen ebenso wie Vermieter von Wohneinheiten. Die Pro-
beentnahme hat durch ein akkreditiertes Priiflabor zu erfolgen.

Stellt sich bei der Uberpriifung heraus, dass die Qualitat der
Trinkwasserversorgung nicht mehr den Mindestanforderungen
genligt, ist eine Sanierung unumganglich. Hierflir bieten wir
entsprechende Rohr-Installationssysteme — fiir hygienisch ein-
wandfreien Wassertransport.

COMFORT-PRESS ROHR-INSTALLATIONSSYSTEME — HYGIENISCH EINWANDFREI

Alle Bauteile und Materialien, die mit Trinkwasser in Be-
rihrung kommen, diirfen keinerlei Beeintrdchtigungen der
Trinkwasserqualitat bewirken. Kunststoffe kdnnen im Sinne
des Lebensmittel- und Bedarfsgegenstandegesetzes unein-

geschrankt verwendet werden. Diese Werkstoffe verfiigen

iiber eine Zulassung, die deren Eignung eindeutig feststellt
und die KTW-Empfehlung (lebensmittelphysiologische Un-
bedenklichkeit) des Bundesgesundheitsamtes anzeigt.

AuRerdem erfiillen sie die Anforderungen des DVGW-Ar-
beitsblattes W 270 (mikroorganisches Wachstum). Kunst-
stoffe mit entsprechendem Priifzertifikat erfiillen alle ein-
schldgig geforderten Anforderungen. Desweiteren sind die
comfort-press PSSU-Fittinge 100 % bleifrei. comfort-press
Mehrschicht-Verbundrohrsysteme tragen das DVGW-Zei-
chen und erfiillen die Anforderungen der KTW-Priifungen
sowie des Arbeitsblatts W 270.



VERMINDERUNG VON LEGIONELLEN

ANFORDERUNGEN UND MASSNAHMEN

Bei Legionellen handelt es sich um stdbchenfdrmige Bakterien,
die in StiBwasser und auch in feuchter Erde vorkommen. Im
Temperaturbereich zwischen 25 °C bis 45 °C vermehren sie sich
exponentiell, unterhalb von 25 °C stagniert die Population, bei
Temperaturen oberhalb von 45 °C beginnt ihr Absterben.

Die genannte Temperaturspannbreite bezieht sich auf Legion-
ellen, die ihre Entwicklung abgeschlossen haben. Im Jung-
stadium erweisen sie sich als ausgesprochen resistent sowohl
gegeniiber erhitztem als auch gefrorenem Wasser.

Legionellen kommen zum einen planktonisch, d.h. im Wasser-
strom schwebend, aber auch in sogenannten Biofilmen vor,
welche sich aus einer Vielzahl von Mikroorganismen zusam-
mensetzen, die je nach Nahrungsangebot die Oberfldchen von
Rohrleitungen, Ventilen, Warmwasserbereitern usw. besiedeln.
Biofilme siedeln sich auf vielen Werkstoffen an, z. B. Stahl, Kup-
fer, Kunststoffe, Keramik oder Glas.

Legionelleninfektionen kdnnen zu ernsthaften gesundheitlichen
Beeintrachtigungen fiihren. Die Ubertragung erfolgt durch Ein-
atmung kleinster Wassertropfchen (kontaminierter Aerosole) in
z. B. Duschen, Whirlpools oder Klimaanlagen.

In Trinkwassernetzen mit Kaltwasser-/\Warmwasser- und ggf.
Zirkulationsleitungen besteht zudem die Gefahr, dass léngere
Stagnation, d.h. stehendes Wasser, in den Leitungen eine expo-
nentielle Vermehrung von Legionellen begiinstigt.

Sowohl das comfort-press Metall-Pressfitting als auch das
comfort-press PPSU-Pressfitting sind vom Umweltbundesamt
fur die Trinkwasserinstallation freigegeben. Kombiniert man das
Pressfitting aus PSSU mit dem comfort-press Mehrschichtver-
bundrohr lasst sich eine 100 % bleifreie Installation realisieren.

KONTAMINATIONSQUELLEN

e \Wenig oder gar nicht benutzte Leitungsbereiche

e Be- und Entliiftungsleitungen

e Trinkwassererwadrmer &lterer Bauart

e Membran-Ausdehnungsgeféle

Dabei spielen die Betriebsbedingungen, die Komplexitat der
Rohrnetze sowie die Nutzungsart eine entscheidende Rolle.
Eine Legionellenkontamination der Trinkwasseranlage ldsst
sich oftmals dadurch vermeiden, dass die technischen Regel-
werke beachtet und angewandt werden.

COMFORT-PRESS

In diesem Zusammenhang sind besonders zu nennen:

DIN 1988 TRWI
Trinkwasserinstallationsregeln

DIN 4708
Auslegung von zentralen Warmwassererwarmern
in Wohngeb&uden

DVGW Arbeitsblatt W 551

Technische MaRnahmen zur Verminderung des
Legionellenwachstums in Trinkwasser-Installationen

VDI 6023
Hygienebewusste Planung, Ausfiihrung, Betrieb und
Instandhaltung von Trinkwasseranlagen
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BRANDSCHUTZLOSUNGEN

Das vorrangige Ziel des vorbeugenden Brandschutzes in der Ge-
baudetechnik ist es, Mensch und Tier ein unversehrtes Verlas-
sen des Gebaudes im Brandfall zu ermdglichen. Brénde werden
sich, wie die Erfahrung zeigt, niemals génzlich vermeiden lassen.
Umso wichtiger ist es, nur gebrauchstaugliche Baustoffe und
Systeme zu verwenden. Besonders im Bereich der technischen
Gebaudeausriistung miissen mit Rohrleitungen, Luftkanélen oder
Elektrotrassen Brandabschnitte durchquert werden, um das Ge-
baude mit Trinkwasser, Wérme und Licht zu versorgen.

Es ist daher unerlasslich, beim Durchqueren von bauaufsichtlich
benannten Wénden und Decken auf gepriifte und/oder bauauf-
sichtlich zugelassene Lésungen zurtickzugreifen. Genau diese
Losungen bietet comfort-press.

ABSCHOTTUNGEN MIT ALLGEMEINER
BAUAUFSICHTLICHER ZULASSUNG (ABZ)

Abschottungen verhindern insbesondere bei brennbaren Lei-
tungen aus Kunststoff durch ihre Funktionsweise wirkungsvoll
den Durchtritt von Feuer und Rauchgasen durch vollsténdiges
Verschliefen des Rohrquerschnitts im Brandfall.

Diese Art der Abschottung besteht im Prinzip aus expandier-
fahigem Material aus Graphit, das auch als Intumeszenzmate-
rial bezeichnet wird. Dieses dehnt sich im Brandfall extrem aus
und verschlie8t die Rohrleitung bei einer Ausldsetemperatur
von 130 °C und einem Blahdruck von 10 bar innerhalb von ca.
3—6 Minuten zuverlassig.
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BRANDSCHUTZLOSUNGEN

BRANDSCHUTZLOSUNG BB-R90

Die BB-R90-Brandschutzbander enthalten expandierfahiges In-
tumeszenzmaterial, welches im Brandfall aufschaumt.

Es bietet viele Vorteile wie

e schnelle, werkzeugfreie Montage ohne Bohren,

* duRerst diinne Streifendicke,

e sehr geringer Ringspalt zwischen Rohr- und Bauteilffnung.

EINSATZBEREICHE

Neben dem Einsatz des Brandschutzbandes BB-R90 bei brenn-
baren Abwassersystemen kénnen auch Brandschutzabschot-
tungen mit isolierten comfort-press Mehrschicht-Verbundroh-
ren realisiert werden. Die erforderlichen Umwicklungszahlen
sind je nach Durchmesser und Isolierstdrke unterschiedlich.
Eine Ubersicht gibt die Tabelle.

Die Brandschutzbander BB-R90 sind fiir einen Abstand von
0 mm untereinander gepriift und zugelassen. Der Abstand zu
fremden gepriiften Systemen muss mindestens 100 mm zwi-
schen den Schottungen betragen.

MONTAGE

Das BB-R90 wird im Bereich der Rohrdurchfiihrung manschet-
tenartig um das Rohr gelegt und deckenbiindig bzw. wandbiin-
dig montiert. Als Widerlager zur Lenkung des Blahdrucks zum
VerschlieBen des brennbaren Rohres dient die Wand- oder
Deckenlaibung des durchquerten Bauteils. Die Anzahl der auf-
zubringenden Lagen und die Lange des Brandschutzbandes ist
in Abhangigkeit von der Bauteilart (Decke, Wand massiv, Wand
Leichtbau) entsprechend den Angaben in der bauaufsichtlichen
Zulassung bzw. der Montageanleitung abzustimmen.

SO WERDEN ANFORDERUNGEN ERFULLT

Sind BrandschutzmafRnahmen erforderlich, werden alle Anforde-
rungen durch folgende Wand- und Deckendurchftihrungen erfiillt.
Anzahl der erforderlichen Lagen des BB-R90-Brandschutzbands
flir comfort-press Mehrschicht-Verbundrohre:

COMFORT-PRESS

(1) Wand aus Beton, Porenbeton oder Kalksandstein, Dicke < 100 mm
(2) Mehrschicht-Verbundrohr (isoliert)

(3) Brandschutzband BB-R90 (jeweils wandbiindig)

(4) Ringspalt durchgehend mit Beton, Mértel verschlossen

(1) Decke aus Beton, Porenbeton, Dicke = 150 mm

(2) Mehrschicht-Verbundrohr (isoliert)

(3) Brandschutzband BB-R90 (deckenbiindig)

(4) Ringspalt durchgehend mit Beton, Martel verschlossen

BB-R90-Brandschutzband

ROHR ROHRWAND- ANZAHL DICKE DER DAMMUNG (IN MM)
AUSSEN-@ STARKE LAGEN | 3 | | 19 \ 25 \ 32
(IN MM) (IN MM) (STUCK) BANDLANGE (IN MM)
14 2,00 2 280 360 430 —
16 2,00 2 289 365 440 —
| 20 | 2,25 | 2 1 | 315 | 390 465 —
25 2,50 2 346 421 497 —
32 3,00 2 390 465 541 —
40 4,00 2 440 516 591 —
50 4,50 4 981 1.131 1.282 1.485
63 6,00 4 1.144 1.295 1.445 1.621
75 7,50 4 1.365 1515 1.665 1.840

Beispiel: Bei einem 20-mm-Rohr mit einer 13-mm-Isolierung sind 2 Umwicklungen erforderlich (Gesamtlange 315 mm).




COMFORT-PRESS
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BRANDSCHUTZLOSUNG BM-R90

Die BM-R90 Brandschutzmanschetten enthalten expandier-
fahiges Intumeszenzmaterial, welches im Brandfall aufschaumt.

Es bietet viele Vorteile wie
e Schnelle, einfache Montage
e Lieferung inklusive zugelassener Schrauben und Diibel
¢ Nullabstandsmontage zu BM-R90 Schottungen
fir Mehrschichtverbund- und Hausabflussrohre
¢ Nullabstandsmontage auch fiir innenliegende
Zirkulation

&) BRANDSCHUTZLOSUNGEN

EINSATZBEREICHE

Neben dem Einsatz der Brandschutzmanschette BM-R90 bei
brennbaren Abwassersystemen kénnen auch Brandschutzab-
schottungen von Synthesekautschuk geddmmtem comfort-
press Mehrschicht-Verbundrohren realisiert werden.

Die Brandschutzmanschetten BM-R90 kénnen sowohl im
Wand- als auch im Deckenbereich verbaut werden. Dabei kann
ein Nullabstand zu BM-R90 Schottungen fiir Mehrschichtver-
bundrohre und Hausabflussrohre, zu RW-800 Schottungen fiir
Mehrschichtverbundrohre und zu Conlit 150 U Schottungen fiir
Kupfer-, Guss-, Stahl- und Edelstahlrohr realisiert werden. Auch
die Schottung von comfort-press-Mehrschichtverbundrohr mit
innenliegender Zirkulation ist mdglich.

=
=L

Trinkwasser mit Warmwasser Zirkulation, Heizung und Abwasser auf Null-Abstand mit BM-R90.
Der Abstand zu anderen fremden gepriiften Systemen muss mindestens 100 mm zwischen den Schottungen betragen.
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BRANDSCHUTZLOSUNGEN

MONTAGE

Die BM-R90 wird im Bereich der Rohrdurchfiihrung um das
Rohr gelegt und je nach Einbausituaion unter der Decke / vor
der Wand mittels der mitgelieferten Schrauben und Diibel be-
festigt bzw. deckenbiindig vergossen.

COMFORT-PRESS
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comfort-press Mehrschicht-Verbundrohr mit innenliegender
Zirkulation. Installiert mit Synthesekautschukddmmung und
geschottet mit BM-R90. Zulassung: Z-19.17-1924

NULLABSTAND ZU

e BM-R90 (Mehrschichtverbundrohr und
Hausabflussrohr)

e RW-800 fiir Mehrschichtverbundrohr
(abP P-3307/368/14)

e Conlit 150 U fir Kupfer-, Guss-, Stahl- und
Edelstahlrohr (abP P-3725/4130)

comfort-press Mehrschicht-Verbundrohr mit Synthese-
kautschuk geddmmt und geschottet mit einer BM-R90.
Zulassung: Z-19.17-1924

NULLABSTAND ZU

e BM-R90 (Mehrschichtverbundrohr und
Hausabflussrohr)

e RW-800 fiir Mehrschichtverbundrohr
(abP P-3307/368/14)

e Conlit 150 U fiir Kupfer-, Guss-, Stahl- und
Edelstahlrohr (abP P-3725/4130)
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& SCHALLSCHUTZ NACH DIN 4109

DER MENSCH SOLL NACH DIN 4109 IN SOGENANNTEN SCHUTZBEDURFTIGEN
RAUMEN U. A. VOR DREI EINFLUSSEN GESCHUTZT WERDEN:
e AuRenldrm
e Gerdusche aus fremden Raumen (Sprache, Musik, Schritte, Staub saugen, usw.)
* Gerdusche aus haustechnischen Anlagen und aus Betrieben im selben Gebaude
oder in baulich damit verbundenen Gebaduden

SCHUTZBEDURFTIGE RAUME SIND:

e \Wohnraume, einschlieflich der Wohndiele
o Schlafraume, einschlieRlich Ubernachtungsraume in Herbergsstatten und
Bettenrdume in Krankenhausern und Sanatorien
e Unterrichtsrdume in Schulen, Hochschulen und vergleichbaren Einrichtungen
e Biirordume (ausgenommen GrolRraumbiiros), Praxisrdume,
Sitzungsraume und dhnliche Arbeitsrdume




SCHALLSCHUTZ NACH DIN 4109

MINDESTANFORDERUNGEN NACH

DIN 4109/A1: 2001

Zum Schutz vor Gerduschen in baulichen Anlagen darf nach
DIN 4109/A1 der kennzeichnende Schalldruckpegel in fremden
schutzbediirftigen Rdumen infolge von Installationsgerduschen
aus Wasserversorgungs- und Abwasseranlagen nicht mehr als
30 dB (A) fir Wohn- und Schlafrdume bzw. nicht mehr als 35 dB
(A) fur Unterrichts- und Arbeitsraume betragen (siehe Tabelle).

ZULASSIGE SCHALLDRUCKPEGEL

in fremden schutzbedirftigen Rd4umen von Gerduschen aus
haustechnischen Anlagen und Gewerbebetrieben:

Wohn- und
Schlafrdume

Unterrichts- und

Gerduschquelle Arbeitsraume

Wasserinstallationen (Wasser-

versorgungs- und Abwasser- <30a)h) <35a)b)
anlagen gemeinsam)

Sonstige haus-

technische Anlagen =30¢ =35
Betriebe tagstiber

6 bis 22 Unr =35 =3¢
Betriebe nachts <75 <350)

22 bis 6 Uhr

Um Kérperschall zu verhindern oder zu vermindern, sind die
geddmmten Rohrleitungen kdrperschallisoliert zu befestigen,
z. B. durch Rohrschellen mit weicher Einlage. Um eine optima-
le Schallentkopplung zu erreichen, miissen alle sensiblen Be-
standteile der Anlage, wie Armaturen und die dazugehdrigen
Wandscheiben, vom Baukdrper akustisch entkoppelt befestigt
werden. Fiir die Wandscheiben werden aus dem comfort-press
Sortiment passende Schallschutzsets angeboten.

GEPRUFTER SCHALLSCHUTZ MIT
COMFORT-PRESS SCHALLSCHUTZHAUBEN

Die DIN 4109 fordert einen maximalen Schallpegel von < 30
[dB(A)]. Zur schalltechnischen Entkopplung der Wandscheiben
vom Baukérper bieten wir gepriifte Schallschutzhauben fiir die
Wandscheiben an.

Bezogen auf den diagonalen Ubertragungsweg von der Ge-
rduschquelle zum schutzbediirftigen Raum ergeben sich die
folgenden Installationsschallpegel:

e Kunststoff-Wandscheibe: 15 [dB(A)]* (P-BA 245/2013)
* Metall-Wandscheibe: 18 [dB(A)]* (P-BA 244/2013)
¢ Metall-Doppelwandscheibe: 22 [dB(A)]* (P-BA 246/2013)

COMFORT-PRESS

Schallentkopplung

.

Halteplatte Waschtisch

a) einzelne, kurzzeitige Spitzen, die beim Betatigen der Armaturen und
Gerate nach Tabelle 6, DIN 4109 /A1 (Offnen, SchlieRen, Umstellen,
Unterbrechen u. a.) entstehen, sind zurzeit nicht zu berticksichtigen.

=

Werkvertragliche Voraussetzungen zur Erfiillung des zuldssigen
Installationsschalldruckpegels:

— Verbaute Installationen miissen den Anforderungen des Schallschutzes
geniigen. Das bedeutet fiir die Planer und Ausfiihrer u. a., die erforderli
chen Schallschutznachweise fiir verbaute Teile miissen vorliegen.

— Auerdem muss die verantwortliche Bauleitung benannt und zu einer
Teilnahme an der Uberpriifung der Installation vor Verschlie®en bzw.
Verkleiden hinzugezogen werden.

<o

Bei liftungstechnischen Anlagen sind um 5 dB (A) héhere Werte zuldssig,
sofern es sich um Dauer Gerdusche ohne auffallige Einzelténe handelt.




COMFORT-PRESS

DAMMUNG NACH EnEV

DAMMEN VON HEIZUNGS- UND
SANITARROHRLEITUNGEN NACH EnEV

Oberstes Ziel der Energieeinsparverordnung (EnEV) ist eine
deutliche Senkung des Energieverbrauchs bei der Gebaudehei-
zung. In der EnEV wird ein maximaler Jahres-Primdrenergie-
bedarf fiir ein Gebaude festgeschrieben. Neben Architekten,
Planern und Bauherren betrifft die Energieeinsparverordnung in
der Umsetzung im Bereich Haustechnik auch den Installateur
und Heizungsbauer.

DAMMAUSFUHRUNG NACH EnEV

Wesentlicher Bestandteil der EnEV ist, dass analog zu den
Warmeverteilleitungen auch die Kalteverteil- und Kaltwasser-
leitungen von Raumlufttechnik- und Klimakaltesystemen in die
Dammpflicht einbezogen werden. Dariiber hinaus werden in
Anlage 5 der EnEV (zu § 10, 8 14 und § 15) konkrete Anforde- DIE DAMMVORSCHRIFTEN
rungen an die Ddmmung dieser Rohrleitungen gestellt, die an DER ENEV GELTEN FUR:
Aufenluft grenzend verlegt sind.

Die Verdoppelung der Mindestdicke der Dammung nach Zeile
1 bis 4, Anlage 5, Tabelle 1 der EnEV 2014 befreit dabei jedoch (detaillierte Tabellen zur EnEV finden Sie
nicht von Sicherheitssystemen zur Vermeidung von Frostscha- auf den Seiten 30 bis 33)

den an Rohrleitungen und anderen Anlageteilen.
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DAMMUNG NACH EnEV

ANFORDERUNGEN ZUR BEGRENZUNG
DER WARMEABGABE

(gemaR Anhang 5 Energieeinsparverordnung)

Die Warmeabgabe von Heizungs- und Warmwasserlei-
tungen sowie Armaturen ist durch eine Warmeddmmung
gemall Tabelle (Seite 30/31) zu begrenzen. Soweit sich
Leitungen von Zentralheizungen laut den Zeilen 1 bis 4 in
beheizten Rdumen oder in Bauteilen dazwischen befinden
und ihre Warmeabgabe durch freiliegende Absperreinrich-
tungen beeinflusst werden kann, werden keine Anforde-
rungen an die Mindestdicke der Dammschicht gestellt.
Dies gilt auch fir Warmwasserleitungen in Wohnungen bis
zu einem Innendurchmesser von 22 mm, die weder in den Zir-
kulationskreislauf einbezogen noch mit elektrischer Begleithei-
zung ausgestattet sind.

Bei Heizungs- und Warmwasserleitungen diirfen die Mindestdi-
cken der Déammschichten gemaR Tabelle 1 insoweit vermindert
werden, als eine gleichwertige Begrenzung der Warmeabgabe
auch bei anderen Rohrddmmstoffanordnungen unter der Be-
riicksichtigung der Dammwirkung der Rohrleitungswénde si-
chergestellt ist.

Die Dammschichtstarken laut Tabelle 1 in der Energieeinspar-
verordnung werden auf die Warmeleitfahigkeitsgruppe 035
(\=0,035 W/m - K) bezogen. Je nach Warmeleitgruppe der ver-
wendeten Ddmmung ergeben sich in der Praxis ggf. abweichen-
de Dammstoffdicken (siehe hierzu Tabelle, Seite 30/31).

COMFORT-PRESS

COMFORT-PRESS MEHRSCHICHT-
VERBUNDROHRE MIT DAMMUNG

(gemaR EnEV)

MEHRSCHICHT-VERBUNDROHR

MIT 9-MM-DAMMUNG
(Warmeleitfahigkeit X = 0,040 W/m - K)
Dieses System entspricht der geforder-
ten Dammung fiir Rohrleitungen im FuR-
boden (gemaR Tabelle 1, Zeile 7 EnEV).

MEHRSCHICHT-VERBUNDROHR

MIT 13-MM-DAMMUNG

(Warmeleitfahigkeit A = 0,040 W/m - K)

Dieses System entspricht der erforder-

lichen Dammstoffstdrke verschiedener

Einbausituationen

a) gemaR Tabelle 1, Zeile 5: Rohrleitun-
gen in Wand- und Deckendurchbri-
chen oder im Kreuzungsbereich;

b) gemal Tabelle 1, Zeile 6: Heizungs-
leitungen (nach Zeile 1 bis 4) in Bau-
teilen zwischen beheizten R&umen
verschiedener Nutzer

MEHRSCHICHT-VERBUNDROHR

= = MIT 20-MM-DAMMUNG
— (Warmeleitfahigkeit x = 0,035 W/m - K)
*--...-_-T'_' Dieses System entspricht der erforderli-

chen Dammstoffstarke fiir Leitungen bis
22 mm (gemald Tabelle 1, Zeile 1 EnEV).

EINE GEFORDERTE DAMMUNG VON 100 %
LAUT ENEV IST BAUSEITIG ZU STELLEN.




COMFORT-PRESS

DAMMUNG NACH EnEV

Raum unbeheizt Raum unbeheizt

BEISPIELE FUR DAMMSTARKEN NACH ENEV BEI TYPISCHEN INSTALLATIONEN
A) HEIZUNG EINFAMILIENHAUS

INSTALLATIONSBEREICH DAMMSTARKE
Heizungsleitungen verlegt in Kellerrdumen und unbeheizten Rdumen 100% @
Heizungsleitungen in Aufenwanden und Aulenbauteilen 100% @
Im FuBboden verlegte Heizungsleitungen gegen Erdreich und unbeheizte Rdume 100% @
Heizungsleitungen in Wand- und Deckendurchbriichen, im Kreuzungsbereich, an Leitungsverbindungsstellen 50 %

absperrbare Heizungsleitungen und Armaturen in beheizten Rdumen keine Anforderung * @

oder in Bauteilen zwischen beheizten Rdumen eines Nutzers

* Die jeweiligen Schallschutzanforderungen sind zu beachten.

comfort
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DAMMUNG NACH EnEV

ey

Rohrleitungen im Rohrleitungen im
Sockel verlegt ap Sockel verlegt

=

Raum unbeheizt Raum unbeheizt

BEISPIELE FUR DAMMSTARKEN NACH ENEV BEI TYPISCHEN INSTALLATIONEN
B) HEIZUNG MEHRFAMILIENHAUS

INSTALLATIONSBEREICH DAMMSTARKE
Heizungsleitungen und Armaturen verlegt in unbeheizten Rdumen 100% @
Heizungsleitungen in Aufenwanden und -bauteilen, zwischen beheiztem und unbeheiztem Raum, in Schachten und Kanélen 100% @
Heizungsverteilleitungen, frei verlegt, fir die Versorgung mehrer Parteien 100% @
Im FuBboden verlegte Heizungsleitungen (auch Heizkérperanschlussleitungen) gegen Erdreich und unbeheizte Rdume 100% @
Heizungsleitungen, z.B. in Decke, Schacht und Wand (Unterputz) zwischen beheizten Raumen verschiedener Parteien 50 % **
Heizungsleitungen in Wand- und Deckendurchbriichen oder im Kreuzungsbereich, an Leitungsverbindungsstellen 50 % **

Im FuBbodenaufbau verlegte Leitungen zwischen Réumen verschiedener Nutzer 6 mm (bei A = 0,035 W/m-K) ®
absperrbare Heizungsleitungen und Armaturen in beheizten Rdumen keine Anforderung * @
oder in Bauteilen zwischen beheizten Rdumen eines Nutzers

absperrbare Heizungsleitungen in der Sockelleiste in beheizten Raumen eines Nutzers keine Anforderung * @

* Die jeweiligen Schallschutzanforderungen sind zu priifen.
** Die gesetzlichen Brandschutzbestimmungen sind zu priifen.
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DAMMUNG NACH EnEV

Raum unbeheizt Raum unbeheizt

BEISPIELE FUR DAMMSTARKEN NACH ENEV BZW. DIN 1988 BEI TYPISCHEN INSTALLATIONEN

C) SANITAR EINFAMILIENHAUS

INSTALLATIONSBEREICH DAMMSTARKE
Warmwasserleitungen und Armaturen in unbeheizten Rdumen 100% @
Warmwasserleitungen und Armaturen in Bauteilen gegen unbeheizte Rdume, Aulsenluft oder Erdreich 100% @
Warmwasserleitungen und Armaturen groBer di = 22 mm oder Leitungen mit Zirkulation / elektr. Begleitheizung 100% @
Warmwasserleitungen und Armaturen in Wand- und Deckendurchbriichen oder im Kreuzungsbereich, an Leitungsverbindungen 50 %
Kaltwasserleitung mit Démmung gemald DIN 1988-200 * @
Warmwasserleitungen und Armaturen bis di = 22 mm, die weder an einer Zirkulation angeschlossen noch mit keine Anforderung * ®

einer elektr. Begleitheizung ausgestattet sind (siehe auch DVGW Arbeitsblatt 551, Leitungen bis max. 3 | Inhalt)

* Die jeweiligen Schallschutzanforderungen sind zu beachten.

comfort
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DAMMUNG NACH EnEV

aum unbeheizt Raum unbeheizt

BEISPIELE FUR DAMMSTARKEN NACH ENEV BZW. DIN 1988 BEI TYPISCHEN INSTALLATIONEN
D) SANITAR MEHRFAMILIENHAUS

INSTALLATIONSBEREICH DAMMSTARKE
Warmwasserleitungen und Armaturen in unbeheizten Rdumen 100% @
Warmwasserleitungen und Armaturen in Bauteilen gegen unbeheizte Rdume, Aulienluft oder Erdreich 100% @
Warmwasserleitungen und Armaturen groRer di = 22 mm oder Leitungen mit Zirkulation / Begleitheizung 100% @
Warmwasserleitungen und Armaturen in Wand- und Deckendurchbriichen oder im Kreuzungsbereich 50 % **

Kaltwasserleitung mit Dédmmung gemald DIN 1988-200 * @
Warmwasserleitungen und Armaturen bis di = 22 mm, die weder an einer Zirkulation angeschlossen noch mit keine Anforderung * ®

einer Begleitheizung ausgestattet sind (siehe auch DVGW Arbeitsblatt 551, Leitungen bis max. 3 | Inhalt)

* Die jeweiligen Schallschutzanforderungen sind zu priifen.
** Die gesetzlichen Brandschutzbestimmungen sind zu priifen.
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WELCHER DN ENTSPRICHT DIE EINZELNE ANGABE DER
MEHRSCHICHT-VERBUNDROHR-ABMESSUNG?

DN Abmessung Mehrschicht-Verbundrohr
12 16 x2,0

15 20x2,25

20 25x25

25 32x3,0

32 40x 4,0

40 50x 4,5

50 63x6.,0

60 75x75

WELCHE WASSERMENGE ERGIBT SICH PRO METER ROHR
UND WIE GROSS IST DIE MAXIMALE LEITUNGSLANGE BEI
MAX. 3L VOLUMEN?

Der nachfolgenden Tabelle sind die maximalen Rohrléngen bei
der Verwendung der comfort-press Fittinge in Anbetracht der
3-Liter-Regel nach Arbeitsblatt W 551 zu entnehmen.

Nennweite mm 16x2 20x2,25 25x2,5 32x3 40x4 50x4,5 63x6 75x7,5
Volumenl/m 0113 0,189 0,314 0,532 0,804 1,320 2,043 2,827

Leitungslange

265 159 955 565 37 227 147 1,06
max. m

EIGNET SICH DAS MEHRSCHICHT-VERBUNDROHR

FUR DRUCKLUFT BZW. GAS?

Die Installationssysteme sind nicht fiir den Einsatz mit Druck-
luft bzw. Gas konzipiert und haben keine Zulassung hierfir.

FUR WELCHE EINSATZGEBIETE KANN ICH DAS COMFORT-
PRESS ROHR-INSTALLATIONSSYSTEM VERWENDEN?
comfort-press Rohre und Fittinge wurden fiir den universellen Ein-
satz in Sanitdr- und Heizungsinstallationen konzipiert. Das Kom-
plettsystem umfasst zwei unterschiedliche Fittingsysteme fiir die
Verbindung, Metall-Pressfittinge und Pressfittinge aus PPSU so-
wie ein flexibles Mehrschicht-Verbundrohr fiir Sanitér und Heizung.

KANN COMFORT-PRESS AUCH UNTER PUTZ VERLEGT WERDEN?
Ja. Die DIN 1988, Teil 2, fordert, dass Rohrverbindungen unter
den im Betrieb auftretenden Wechselbedingungen dauerhaft
dicht sein miissen. Diese Bedingungen werden von allen zwei
comfort-press Fittingsystemen erfiillt.

HALTEN DIE KUNSTSTOFFFITTINGE DENN AUCH?

Die comfort-press Kunststofffittinge bestehen aus dem techni-
schen Hochleistungskunststoff Polyphenylsulfon (PPSU). PPSU
ist bestandig gegen hohe Temperaturen (Warmebestandigkeit
> 200 °C, Verarbeitungstemperatur 360 °C), Korrosion und In-
krustation. Seine extrem hohe Kerbschlagzahigkeit und Unemp-
findlichkeit gegeniiber Spannungsrissen machen den Fitting
robust und schlagunempfindlich.

HAUFIG GESTELLTE FRAGEN ZUM SYSTEM

KANN MAN COMFORT-PRESS AUCH BEI TEMIPERATUREN
UNTER 0 °C INSTALLIEREN?

Die Verarbeitungstemperatur von comfort-press sollte -10 °C
nicht unterschreiten. Der optimale Arbeitsbereich fiir die Sys-
temkomponenten inkl. der Steck- und Pressfittinge liegt zwi-
schen 5 °C und 25 °C.

WIE LANGE GILT DIE GEWAHRLEISTUNG?

Fir comfort-press Gbernimmt der Hersteller bei fachgerechter
Verlegung und unter Einhaltung der jeweils giiltigen Regeln der
Technik eine Gewahrleistung von 10 Jahren ab Lieferdatum.
(Garantiebedingungen siehe Seite 44)

MIT WELCHEN ROHRSYSTEMEN IST

COMFORT-PRESS KOMPATIBEL?

Die comfort-press Fittinge sind konzipiert fiir die Verwendung
mit dem comfort-press Mehrschicht-Verbundrohr fiir Sanitér
und Heizung. Die Pressverbinder kdnnen somit voll kompatibel
zum comfort-press Mehrschicht-Verbundrohr fiir Sanitdr und
Heizung sowie dem Tigris Steckfittingsystem von Wavin ver-
legt werden. Auf diese Art der Installation gibt der Hersteller
volle Gewahrleistung.

FUR WELCHE ANWENDUNGSARTEN SIND

COMFORT-PRESS FITTINGE GEEIGNET?

Die comfort-press Fittinge erfiillen die Anforderungen an Trink-
wasserinstallations- sowie Heizkdrperanbindungssysteme. Das
Rohrsystem ist fir alle Trinkwasserqualitdten geeignet, lebens-
mittelphysiologisch unbedenklich (KTW-Empfehlung) und vom
DVGW zertifiziert. Ein Einsatz in anderen Bereichen kann generell
nur nach Riicksprache und entsprechender Freigabe erfolgen.

DER INNENDURCHMESSER IM FITTING IST KLEINER

ALS DER ROHRDURCHMESSER!

Wie bei allen Steck- und radialen Pressverbindungssystemen
ist auch bei den comfort-press Fittingen der Innendurchmesser
der Fittinge kleiner als beim Rohr. Die Geometrie der Fittinge
sowie die Oberflachen im Fitting sind allerdings so angepasst,
dass Druckverluste minimal sind. Die Fittinge entsprechen den
Anforderungen der relevanten DIN-Normen.

MUSS DAS ROHR VOR DEM STECKEN

ANGEZEICHNET WERDEN?

Nein! Die comfort-press Fittinge haben an der Hiilse jeweils zwei
Sichtfenster. Sobald Sie das Rohr im Sichtfenster sehen, wissen
Sie, dass das Rohr weit genug in den Fitting gesteckt wurde. Ein
Anzeichnen der Einstecktiefe wird dadurch tberfliissig!



HAUFIG GESTELLTE FRAGEN ZUM SYSTEM

MUSS DAS ROHR VOR DEM STECKEN KALIBRIERT WERDEN?
Eine Kalibrierung des Rohres ist unbedingt erforderlich. Hierfir
muss der ,Kalibrierdorn” eingesetzt werden. Der , Kalibrierdorn” ist
optimal auf die Verarbeitung der comfort-press Fittinge ausgelegt.
Mit dem Kalibrierdorn, den Sie sowohl mit einer Akku-Bohrmaschi-
ne als auch mit einem Handgriff bedienen kdnnen, wird das Rohr
optimal von innen und aulBen angefast. Ebenfalls wird das Ende
des Rohres wieder plan gemacht, falls es einmal nicht ganz recht-
winkelig abgelangt wurde.

Wird das Rohr nicht (richtig) kalibriert, so besteht die Gefahr, dass
der O-Ring beim Einschieben des Rohres aus der Sicke im Fitting
herausgedriickt bzw. beschadigt wird. Durch den Einsatz unseres
kostengiinstigen Kalibriersets wird diese Gefahr ausgeschlossen.
Ubrigens, die ,Kalibrierdorne fir Akkuschrauber” erhalten Sie
ebenfalls im praktischen ,Kalibrier-Set”. Dieses enthalt zusatzlich
einen Handgriff fiir die Kalibrierdorne sowie einen praktischen
Kunststoffkoffer.

MUSS ICH EINEN DRUCKTEST DURCHFUHREN?

Die Druckprtifung nach DIN 1988, Teil 2, fiir Trinkwasserinstalla-
tionen und DIN 18380 fir Heizungsinstallationen muss nach der
Installation jedes Rohrsystems vorgenommen werden. Dies gilt
selbstverstandlich auch fiir die Installation mit comfort-press.

/UM KUNSTSTOFF-PRESSFITTING

KANN DER COMFORT-PRESS KUNSTSTOFF-PRESSFITTING
NACH DEM PRESSEN AUCH WIEDERVERWENDET WERDEN,
WENN MAN NEUE EDELSTAHLHULSEN AUFBRINGT? KANN
ER AUCH NACHGEPRESST WERDEN?

Nein. Der Kunststoff-Pressfitting darf nur einmal pro Fitting
verpresst werden. Ein Nachpressen ist nicht erlaubt.

WIE SETZT SICH DER KUNSTSTOFF-PRESSHITTING ZUSAMMEN?
Eine Kupplung besteht aus fiinf Teilen; eine Verbindung im We-
sentlichen aus drei Komponenten (Grundkorper, 0-Ring, Edel-
stahlpresshiilse). Der Grundkérper besteht aus dem hochwer-
tigen und langzeiterprobten Hochleistungskunststoff PPSU. Die
Abdichtung erfolgt tiber einen 0-Ring mit hoher Gleitfahigkeit.

WIE WIRD DIE VERBINDUNG ABGEDICHTET?
Die Abdichtung erfolgt jeweils tber einen silikonisierten O-Ring.

IN WELCHEN ABMESSUNGEN IST DER
KUNSTSTOFF-PRESSFITTING ERHALTLICH?

Der comfort-press Kunststoff-Pressfitting ist in den Dimensio-
nen 16 bis 75 mm erhéltlich.

COMFORT-PRESS
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ICH VERARBEITE BISHER KUPFERROHR, KANN ICH MIT DEM
KUNSTSTOFF-PRESSFITTING DARAN ANBINDEN?

Im Produktprogramm von comfort-press finden Sie Fittinge mit
der Bezeichnung , Ubergang auf Kupfer”. Diese Fittinge ermégli-
chen Ihnen die unkomplizierte Anbindung an Kupferrohrsysteme
der Dimensionen 15, 18, 22 und 28 mm mittels Pressverbindung.

IST COMFORT-PRESS PPSU WIRKLICH BLEIFREI?

Ja, sowohl der Hochleistungskunststoff PSSU als auch der
Werkstoff Cuphin, der fiir die Gewindeeinsdtze verwendet
wird, sind absolut bleifrei.

/UM METALL-PRESSFITTING

KANN DER COMFORT-PRESS METALL-PRESSFITTING NACH
DEM PRESSEN AUCH WIEDERVERWENDET WERDEN, WENN
MAN NEUE EDELSTAHLHULSEN AUFBRINGT? KANN ER AUCH
NACHGEPRESST WERDEN?

Nein. Der Metall-Pressfitting darf nur einmal pro Fitting ver-
presst werden. Ein Nachpressen ist nicht erlaubt.

WIE SETZT SICH DER FITTING ZUSAMMEN?

Der Grundkérper besteht aus verzinntem Messing, gemal der
freigegebenen Liste des Umweltbundesamtes. Die Presshiil-
se ist aus Edelstahl. Die Fittinge sind mit einem patentierten
Sechskantprofil ausgestattet. Dies sorgt fir reduzierte Ein-
steckkréfte und ein noch leichteres und schnelleres Arbeiten.

ICH VERARBEITE BISHER KUPFERROHR, KANN ICH MIT

DEM METALL-PRESSFITTING DARAN ANBINDEN?

Im Produktprogramm von comfort-press finden Sie Fittinge mit
der Bezeichnung , Ubergang auf Kupfer”. Diese Fittinge ermégli-
chen Ihnen die unkomplizierte Anbindung an Kupferrohrsysteme
der Dimensionen 15 mm und 18 mm mittels Pressverbindung.
AuRerdem besteht die Mdglichkeit, Gewindeverbindungen tiber
den ,Ubergang auf Kupfer” in den Dimensionen 15, 18, 22 und
28 mm herzustellen.

IN WELCHEN ABMESSUNGEN IST DER
METALL-PRESSFITTING ERHALTLICH?

Der comfort-press Metall-Pressfitting ist in den Dimensionen
16 bis 75 mm erhéltlich.

SIE HABEN NOCH WEITERE FRAGEN?
Ihr comfort-press Ansprechpartner hilft lhnen jederzeit gerne
weiter. Die Kontaktdaten entnehmen Sie bitte der Riickseite.




COMFORT-PRESS

SPULEN VON TRINKWASSERLEITUNGEN

Das Spiilen von Trinkwasserleitungen wird in DIN EN 806 Teil 4
und in der VDI 6023 eingehend beschrieben.

Diese Behandlung des Rohrnetzes sichert die Qualitat des Trink-
wassers. Eine Nichtnutzung von mehr als 72 Stunden (3 Tagen)
ist nach VDI 6023 eine Betriebsunterbrechung. Kann dann eine
Trinkwasserbeschaffenheit nach Trinkwasserverordnung nach-
gewiesen werden, besteht die Mdglichkeit, dass die Frist auf
maximal 7 Tage verlangert wird. Stellt man allerdings fest, dass
sich die Trinkwasserbeschaffenheit entgegen der Trinkwasser-
verordnung verandert hat, miissen Mafinahmen erfolgen.

DIE DEFINIERTEN MASSNAHMEN IN ABHANGIGKEIT
DER DAUER DER BETRIEBSUNTERBRECHUNG VON
TRINKWASSER-INSTALLATIONEN:

3 TAGE

MaRnahme: -

Wiederinbetriebnahme: Offnen aller Entnahmearmaturen, voll-
standigen Wasseraustausch herstellen.

4 WOCHEN

Malinahme: Schlieen der Absperrarmatur hinter der Wasser-
zahleranlage (Einfamilienhaus) oder Stockwerksarmatur (Mehr-
familienhaus)

Wiederinbetriebnahme: Offnen der Absperrarmaturen und aller
Entnahmearmaturen in dem abgestellten Bereich, vollsténdigen
Wasseraustausch herstellen.

6 MONATE

Malinahme: s. 4 Wochen

Wiederinbetriebnahme: s. 4 Wochen, zuséatzliche Empfehlung:
Wasserprobe aus einer Entnahmestelle in dem abgestellten
Bereich entnehmen und mikrobiologische Kontrolluntersuchung
durchfiihren. Spiilmanahmen oder Desinfektionsmalinahmen
durchfihren, falls unzuldssige mikrobiologische Belastungen
festgestellt werden. Inbetriebnahme und Nutzung erst dann,
wenn einwandfreie Ergebnisse vorliegen.

DAUERHAFTE NICHTNUTZUNG

Mafnahme: Abtrennen der Anschlussleitungen von den Versor-
gungsleitungen

Wiederinbetriebnahme: Wiederinbetriebnahme nur durch Ver-
tragsinstallationsunternehmen.

TRINKWASSERINSTALLATION

INBETRIEBNAHME UND UBERGABE

Laut DIN EN 806 Teil 4 und auch VDI 6023 hat der Ersteller der
Anlage entsprechende Ubergabe- und Abnahmeprotokolle vor-
zubereiten. Es hat weiterhin eine Einweisung des Anlagenbe-
treibers hinsichtlich des Betriebes der erstellten Trinkwasser-
anlage zu erfolgen. Es wird empfohlen, die erfolgte Einweisung
schriftlich bestatigen zu lassen. Je nach Anlagenumfang ist die
Ubergabe einer schriftlichen Bedienungsanleitung sinnvoll.

FUNKTIONSPRUFUNG VON
COMFORT-PRESS PRESSFITTINGEN

(unverpresst undicht)

Diese Zusatzpriifung dient zur zusatzlichen Kontrolle bei Ver-
bindungen im unverpressten Zustand. Bei der Funktionspriifung
mit Wasser ist die Undichtigkeit im unverpressten Zustand ein-
deutig erkennbar (siehe Seite 38 Priifprotokoll).

DRUCKPRUFUNG

Man unterscheidet grundsatzlich zwischen:
e Druckprifung mit Wasser
e Druckpriifung mit Druckluft oder Inertgas

Grundlage zur Durchfiihrung einer Druckpriifung bei einer

Trinkwasserinstallation sind folgende Merkblatter:

e BTGA-Regel 5.001 aus Juni 2012 oder

e ZVSHK Merkblatt — Dichtheitspriifungen von Trinkwasser-
Installationen mit Druckluft, Inertgas oder Wasser

ALLGEMEINE GRUNDLAGEN
DRUCKPRUFUNG

Fir die Druckprifungen bedarf es solcher Druckmessgeréte, die
eine Ablesegenauigkeit von 0,1 bar ermdglichen. Vor der Druck-
probe wird eine abschliefende optische Kontrolle der Rohrver-
bindungen empfohlen. Inshesondere bei Pressverbindungen ist
es konstruktionsbedingt mdglich, dass nicht oder unzureichend
verpresste Verbindungen dem Priifdruck nicht standhalten.

Zu beachten ist weiter die werkstoffbedingte Dehnung von
Kunststoffrohren, die das Priifergebnis beeinflussen kann. Eine
weitere Beeinflussung kann sich durch die Temperaturdiffe-
renz zwischen Verbundrohr und dem zur Priifung verwendeten
Wasser ergeben, da Kunststoffrohre im Vergleich zu Rohren
aus Metall einen hdheren Warmeausdehnungskoeffizienten
aufweisen. Eine Temperaturénderung von 10 K bewirkt eine
Druckanderung von ca. 0,5 — 1 bar. Aus diesem Grund ist auf
gleichbleibende Temperatur des Prifwassers zu achten.



TRINKWASSERINSTALLATION

DRUCKPRUFUNG
MIT WASSER

Die Druckpriifung mit Wasser kann nur unter bestimmten Vo-
raussetzungen angewendet werden.

VORAUSSETZUNGEN

e \Wenn der Haus- oder Brauchwasseranschluss gesplilt wurde
und dadurch fir den bestimmungsgemalen Betrieb freigege-
ben wurde.

e Wenn Bauteile, die zur Befiillung genutzt werden, keine Ver-
schlechterung der Trinkwasserqualitét herbeifiihren.

e Wenn innerhalb von 72 Stunden (3 Tagen) nach der Druckprii-
fung der bestimmungsgemale Betrieb aufgenommen wird.

Die Dichtheits- und Belastungspriifung werden bei der Druck-
probe mit Wasser in einer Priifung durchgefihrt (siehe auch
Druckpriifungsprotokoll Seite 38).

Die Druckprobe ist mit filtriertem Wasser durchzufiihren. Die
Filter miissen dabei der DIN EN 13443-1 entsprechen.
Wahrend der Befiillung der Rohrleitungen missen die Rohre am
hochsten Punkt des Priifabschnittes entliiftet werden.

Ist der Temperaturunterschied zwischen Umgebungs- und Me-
dientemperatur groer als 10 K, ist vor der Druckpriifung eine
Temperaturausgleichszeit von 30 Minuten einzuhalten. Um Un-
dichtigkeiten festzustellen, ist wahrend der Prifzeit eine Sicht-
priifung durchzufihren.

Das Verfahren nach BTGA-Regel 5.001 vom Juni 2012 sieht ei-
nen Priifdruck vor, der dem zuldssigen Betriebsdruck x 1,1 (folg-
lich 11 bar) entspricht (Abweichung zur DIN EN 806-2; 10 bar).
Die Prifzeit bei diesem Priifdruck betragt 30 Minuten. Anschlie-
Rend wird der Druck auf das 0,5-fache des urspriinglichen Priif-
druckes (5,5 bar) reduziert und wiederum 30 Minuten gepriift.

Falls wahrend dieser Dauer ein Druckabfall von mehr als 1 bar
auftritt, liegt voraussichtlich eine Undichtigkeit vor. Die undich-
te Stelle ist zu lokalisieren und zu beheben. AnschlieRend ist die

Priifung zu wiederholen.

COMFORT-PRESS

DRUCKPRUFUNG MIT DRUCKLUFT
ODER INERTGASEN

Diese Art der Druckpriifung sollte durchgefiihrt werden, wenn

eine oder mehrere der folgenden Gegebenheiten vorliegt:

e Stillstandszeiten zwischen Druckpriifung / Inbetriebnahme
> 72 Stunden (3 Tage).

e Erhéhte Anforderungen an die Hygiene (z. B. Krankenhaus
oder Altenpflegeheim).

e Rohrleitungen wegen Frostperioden zwischen Druckpriifung
und Inbetriebnahme vollstandig gefillt bleiben kdnnen.

Da Gase bei der Durchfiihrung von Druckproben im Gegensatz
zu Wasser komprimierbar sind, miissen aus physikalischen und
sicherheitstechnischen Griinden andere Regeln beachtet wer-
den (siehe auch Druckprobenprotokoll Seite 39).

DICHTHEITSPRUFUNG

Die Dichtheitspriifung wird vor der Belastungspriifung durch-
gefiihrt. Ist der Temperaturunterschied zwischen Umgebungs-
und Mediumtemperatur gréRer als 10 K, ist zundchst eine Tem-
peraturausgleichszeit von 30 Minuten einzuhalten.

Nach Aufbringung des Priifdruckes von 150 mbar muss die Priif-
zeit bis zu einem Leitungsvolumen von 100 Litern 30 Minuten
betragen. Je weitere 100 Liter Leitungsvolumen verldngert sich
die Priifzeit um je 10 Minuten. Der Priifdruck muss iiber die Dau-
er der Priifzeit konstant bleiben.

BELASTUNGSPRUFUNG

Die anschlieBende Belastungspriifung mit Druckluft oder Inert-
gas erfolgt in Anlehnung an die TRGI 2008, Abschnitt 6, und die
Vorgaben der BG mit einem Priifdruck von maximal 3 bar.

Der Priifdruck der Belastungspriifung sollte:

* bei Nennweiten < DN 50 max. 3 bar betragen

¢ bei Nennweiten = DN 50 max. 1 bar betragen

Nach Aufbringung des Priifdruckes betragt die Priifzeit 10 Mi-
nuten. Wahrend dieser Zeit muss der Druck konstant bleiben.




COMFORT-PRESS

TRINKWASSERINSTALLATION

DRUCKPRUFUNG MIT WASSER NACH BTGA-REGEL 5.001

Bauvorhaben

Bauabschnitt

Prifende Person

Bei groReren Temperaturdifferenzen (At 10 K) zwischen Umgebungstemperatur und Fiillwassertemperatur ist nach Fillen der Anlage
eine Wartezeit von 30 Minuten fiir den Temperaturausgleich eingehalten worden.

Prufdruck: 0,5 bar (max. 3 bar) mit 0 bar Differenz

Priifdauer: Nach Temperaturausgleich zwischen Rohr und Priifmedium 15 Minuten

AbschlieRend sind alle Rohrverbindungen einer Sichtkontrolle zu unterziehen.

Beginn Uhr Prifdruck — bar
Datum Uhrzeit

Ende Uhr Prifdruck _____ har
Datum Uhrzeit

Ist wahrend der Funktionspriifung ein Druckabfall eingetreten? Jald Neind

Ist wahrend der Funktionspriifung eine Undichtigkeit festgestellt worden? Jad Nein(d

PROTOKOLL

Bauvorhaben Gebaude-Nr.

Auftraggeber vertreten durch

Auftragnehmer/verantwortlicher Fachmann vertreten durch

Werkstoff des Rohrsystems

Verbindungsart
Anlagenbetriebsdruck bar
Umgebungstemperatur °C  Priifmedium Wasser °C At K

Die Trinkwasseranlage wurde als [ Gesamtanlage ain Teilabschnitten geprift.

Benennung des Teilabschnittes
Teilabschnittsnr, ___ voninsgesamt ___ Teilabschnitten
(1 Das Fiillwasser ist filtriert und die Leitungsanlage ist vollstandig entliiftet.

Alle Leitungen sind mit metallenen Stopfen (keine Kunststoffbaustopfen), Kappen, Steckscheiben oder Blindflanschen verschlossen.

Apparate, Druckbehalter oder Trinkwassererwarmer sind von den Leitungen getrennt. Eine Sichtkontrolle aller Rohrverbindungen auf

fachgerechte Ausfiihrung hat stattgefunden.

1. Wenn At > 10 K, 30 Min. Wartezeit nach Aufbringung des Systemdruckes vor eigentlicher Priifung. Wenn At < 10 K weiter zu Schritt 2.

2. Aufbringen des eigentlichen Priifdruckes von min. dem 1,1-Fachen (11 bar) des zuldssigen Betriebsdruckes (10 bar nach DIN
EN 806-2). Priifzeit: 30 Min.

3. Reduzierung des Druckes auf das 0,5-Fache (5,5 bar) des urspriinglichen Priifdruckes und Durchfiihrung einer Sicht-
priifung. Priifzeit: 30 Min.

4. Auswertung: Wahrend der Priifzeit ist kein Druckabfall eingetreten (Ap =0), Undichtheiten sind nicht vorhanden.

Das Rohrsystem [ istdicht [ ist nicht dicht

Beglaubigung
Ort, Datum Unterschrift/Stempel Bauleiter BLB/Ing. Biiro Ort, Datum Unterschrift/Stempel Auftragnehmer
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TRINKWASSERINSTALLATION

DRUCKPRUFUNG MIT DRUCKLUFT ODER INERTGASEN

Bauvorhaben Geb&ude-Nr.

Auftraggeber vertreten durch
Auftragnehmer/verantwortlicher Fachmann vertreten durch

Werkstoff des Rohrsystems

Verbindungsart
Anlagenbetriebsdruck bar  Umgebungstemperatur °C  Prifmedium ______ °C
PRUFMEDIUM Q Olfreie Druckluft [ Stickstoff (3 €02

Die Trinkwasseranlage wurde als (] Gesamtanlage din Teilabschnitten gepriift.
Benennung des Teilabschnittes:

Teilabschnittsnr. ___ voninsgesamt ____ Teilabschnitten

Alle Leitungen sind mit metallenen Stopfen (keine Kunststoffbaustopfen), Kappen, Steckscheiben oder Blindflanschen verschlossen.
Apparate, Druckbehalter oder Trinkwassererwarmer sind von den Leitungen getrennt. Eine Sichtkontrolle aller Rohrverbindungen auf
fachgerechte Ausfiihrung hat stattgefunden.

a DICHTHEITSPRUFUNG
Priifdruck 150 mbar, Priifzeit bis 100 Liter Leitungsvolumen mind. 30 Minuten.
Je weitere 100 Liter Leitungsvolumen ist die Prifzeit um 10 Minuten zu erhéhen.

LEISTUNGSVOLUMEN __—___ liter  Prifzeit ____ Minuten
Temperaturausgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen wird abgewartet, danach beginnt die Priifzeit.
(L Wahrend der Priifzeit wurde kein Druckabfall festgestellt.

a BELASTUNGSPRUFUNG MIT ERHOHTEM DRUCK
Priifdruck: <DN 50 max. 3bar > DN 50 max. 1 bar
Priifzeit: 10 Minuten  Priifzeit. ____ Minuten
Temperaturausgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen wird abgewartet, danach beginnt die Priifzeit.
(L Wahrend der Priifzeit wurde kein Druckabfall festgestellt.

Das Rohrsystem [ istdicht [ ist nicht dicht

Beglaubigung

Ort, Datum Unterschrift/Stempel Bauleiter BLB/Ing. Biiro Ort, Datum Unterschrift/Stempel Auftragnehmer
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SPULEN VON HEIZUNGSINSTALLATIONEN

Die fertiggestellte Heizungsinstallation ist vor Inbetriebnahme
grindlich zu spiilen. Durch diesen Vorgang werden metallische
Reste und Verunreinigungen, die wahrend der Bautatigkeit in
das Rohrsystem gelangt sein konnten, entfernt. Besonders
metallische Verunreinigungen kdnnen durch Korrosion an Heiz-
flachen wie Plattenheizkdrpern oder dem Wéarmeerzeuger lang-
fristig Schaden verursachen. Das Spiilen von Heizungsinstalla-
tionen wird in der BTGA-Regel 3.002 eingehend beschrieben
und hat im direkten Anschluss an die Druckpriifung und unmittel-
bar vor Inbetriebnahme zu erfolgen.

DRUCKPRUFUNG

Heizungsrohrinstallationen sind nach der Fertigstellung, vor dem
VerschlieBen von Durchbriichen und Schlitzen sowie vor den Est-
richarbeiten einer griindlichen Sichtpriifung zu unterziehen, da
unverpresste oder nicht fachgerecht verpresste Verbindungen
wahrend der Dichtheitspriifung kurzfristig dicht sein konnen. Alle
installierten Rohrleitungen sind IMMER einer Druckpriifung gemaf
DIN 18380 bzw. BTGA-Regel 3.002 zu unterziehen. Man unter-
scheidet grundsatzlich in Druckpriifungen mit Wasser oder mit
Druckluft / Inertgas. Grundlage zur Durchfiihrung von Druckprii-
fungen bei Heizungsinstallationen sind DIN 18380 und BTGA-Regel
3.002 aus Januar 2014. Eine Heizungsinstallation darf nur nach er-
folgreich bestandener Druckpriifung in Betrieb genommen werden.

Die ordnungsgemale Durchfiihrung der Druckpriifung nach
DIN 18380 bzw. BTGA-Regel 3.002 wird im entsprechenden
Druckprobenprotokoll dieses Handbuchs beschrieben. Zur Si-
cherstellung der Gewahrleistung hat die Druckprobe bei Hei-
zungsinstallationen ausschlieflich gemaR dieses Formblatts
zu erfolgen. Die Druckprifung ist nach Fertigstellung aber vor
dem Verdecken der Leitungen durchzufiihren. Das Messgerat
ist mdglichst an der tiefsten Stelle der Anlage zu montieren. Im
zu priifenden Heizkreis ist zu Beginn zu priifen, ob alle Ventile,
aulBer denen am Ende eines Priifabschnittes, voll gedffnet sind.

DRUCKPRUFUNG MIT WASSER

Langere Stillstandszeiten zwischen der Druckpriifung mit Was-
ser und anschlieRender Entleerung und Inbetriebnahme oder
Spiilvorgang kénnen zu Korrosion von Bauteilen fiihren. Daher
ist eine Anlage nach der Druckpriifung wieder zu befiillen und
sollte maximal 24 Stunden entleert bleiben. Bei Frostgefahr
sollte gegebenenfalls Glykol zugesetzt werden (siehe auch Sei-
te 15) oder die ebenso zuldssige pneumatische Druckpriifung
mit Luft oder Inertgasen durchgefiihrt werden, um Schéden an
der Anlage zu vermeiden.

HEIZUNGSINSTALLATION

Die Dichtheits- und Belastungspriifung wird bei der Druckprobe
mit Wasser in einer Priifung durchgefiihrt (siehe auch Druck-
probenprotokoll Seite 41). Wahrend der Befiillung miissen die
Rohre am hdchsten Punkt des Prifabschnittes entliiftet werden.
Ist der Temperaturunterschied zwischen Umgebungs- und
Medientemperatur gréRer als 10 K, ist vor der Druckpriifung
eine Temperaturangleichszeit von 30 Minuten einzuhalten.
Um Undichtigkeiten festzustellen, ist wahrend der Priifzeit eine
Sichtpriifung durchzufthren.

Das Verfahren nach BTGA-Regel 3.002 aus Januar 2014 sieht
einen Prifdruck vor, der dem zuldssigen Betriebsdruck x 1,3
entspricht (1,3 x p,). Die Priifzeit bei diesem Priifdruck betragt
120 Minuten. Tritt wéhrend der Druckpriifung ein kontinuier-
licher Druckabfall auf, liegt voraussichtlich eine Undichtigkeit
vor. Die undichte Stelle ist zu lokalisieren und zu beheben.
AnschlieRend ist die Priifung zu wiederholen.

DRUCKPRUFUNG MIT DRUCKLUFT
ODER INERTGASEN

Diese Art der Druckpriifung sollte durchgefiihrt werden, wenn
bis zur Inbetriebnahme langere Stillstandszeiten zu erwarten
sind und so die Gefahr der Korrosion von Bauteilen gegeben ist
oder in der Frostperiode gepriift werden soll.

Da Gase bei der Durchfiihrung von Druckproben im Gegensatz
zu Wasser komprimierbar sind, miissen aus physikalischen und
sicherheitstechnischen Griinden andere Regeln beachtet wer-
den (siehe auch Druckprobenprotokoll Seite 42).

DICHTHEITSPRUFUNG

Die Dichtheitspriifung wird vor der Belastungspriifung durchge-
fihrt. Nach Aufbringung des Prifdrucks von 150 mbar muss die
Priifzeit bis zu einem Leitungsvolumen von 100 Litern 30 Minu-
ten betragen. Je weitere 100 Liter Leitungsvolumen verléngert
sich die Priifzeit um je 10 Minuten. Der Priifdruck muss iber die
Dauer der Priifzeit konstant bleiben.

BELASTUNGSPRUFUNG

Die anschlieRende Belastungsprifung mit Druckluft oder Inert-
gas erfolgt in Anlehnung an die TRGI 2008, Abschnitt 6, und den
Vorgaben der BG mit einem Prifdruck von maximal 3 bar. Der
Priifdruck der Belastungspriifung sollte bei Nennweiten < DN
50 max. 3 bar und > DN 50 max. 1 bar betragen. Nach Aufbrin-
gung des Priifdrucks betragt die Priifzeit 120 Minuten. Wahrend
dieser Zeit muss der Druck konstant bleiben.
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HEIZUNGSINSTALLATION

DRUCKPRUFUNG MIT WASSER NACH BTGA-REGEL 3.002

Bauvorhaben

Bauabschnitt

Prifende Person

Bei groReren Temperaturdifferenzen (At 10 K) zwischen Umgebungstemperatur und Fiillwassertemperatur ist nach Fillen der Anlage
eine Wartezeit von 30 Minuten fiir den Temperaturausgleich eingehalten worden.

Prufdruck: 0,5 bar (max. 3 bar) mit 0 bar Differenz

Priifdauer: Nach Temperaturausgleich zwischen Rohr und Priifmedium 15 Minuten

AbschlieRend sind alle Rohrverbindungen einer Sichtkontrolle zu unterziehen.

Beginn Uhr Prifdruck — bar
Datum Uhrzeit

Ende Uhr Prifdruck _____ har
Datum Uhrzeit

Ist wahrend der Funktionspriifung ein Druckabfall eingetreten? Jald Neind

Ist wahrend der Funktionspriifung eine Undichtigkeit festgestellt worden? Jad Nein(d

PROTOKOLL

Bauvorhaben Gebaude-Nr.

Auftraggeber vertreten durch

Auftragnehmer/verantwortlicher Fachmann vertreten durch

Werkstoff des Rohrsystems

Verbindungsart

Anlagenbetriebsdruck ___ bar

Umgebungstemperatur °C  Priifmedium Wasser °C At K

Die Heizungsanlage wurde als (] Gesamtanlage ain Teilabschnitten geprift.
Benennung des Teilabschnittes

Teilabschnittsnr. von insgesamt Teilabschnitten

Alle Leitungen sind mit metallenen Stopfen (keine Kunststoffbaustopfen), Kappen, Steckscheiben oder Blindflanschen verschlossen.

Apparate, Druckbehalter oder Trinkwassererwarmer sind von den Leitungen getrennt. Eine Sichtkontrolle aller Rohrverbindungen auf
fachgerechte Ausflihrung hat stattgefunden.

1. Wenn At > 10 K, 30 Min. Wartezeit nach Aufbringung des Systemdruckes vor eigentlicher Priifung. Wenn At < 10 K weiter zu Schritt 2.
2. Aufbringen des eigentlichen Priifdruckes mit dem 1,3-Fachen des zuldssigen Betriebsdruckes (1,3 x p, ). Priifzeit: 120 Min.

3. Auswertung: Wahrend der Priifzeit ist kein Druckabfall eingetreten (Ap = 0), Undichtheiten sind nicht vorhanden.

Das Rohrsystem [ istdicht [ ist nicht dicht

Beglaubigung

Ort, Datum Unterschrift/Stempel Bauleiter BLB/Ing. Biiro Ort, Datum Unterschrift/Stempel Auftragnehmer
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HEIZUNGSINSTALLATION

DRUCKPRUFUNG MIT DRUCKLUFT ODER INERTGASEN

Bauvorhaben Geb&ude-Nr.

Auftraggeber vertreten durch
Auftragnehmer/verantwortlicher Fachmann vertreten durch

Werkstoff des Rohrsystems

Verbindungsart

Anlagenbetriebsdruck bar  Umgebungstemperatur °C  Prifmedium ______ °C
PRUFMEDIUM Q Olfreie Druckluft  [Q Stickstoff (3 €02

Die Heizungsanlage wurde als [ Gesamtanlage ain Teilabschnitten gepriift.
Benennung des Teilabschnittes:

Teilabschnittsnr. voninsgesamt __ Teilabschnitten

Alle Leitungen sind mit metallenen Stopfen (keine Kunststoffbaustopfen), Kappen, Steckscheiben oder Blindflanschen verschlossen.
Apparate, Druckbehalter oder Trinkwassererwarmer sind von den Leitungen getrennt. Eine Sichtkontrolle aller Rohrverbindungen auf
fachgerechte Ausfiihrung hat stattgefunden.

a DICHTHEITSPRUFUNG
Priifdruck 150 mbar, Priifzeit bis 100 Liter Leitungsvolumen mind. 30 Minuten.
Je weitere 100 Liter Leitungsvolumen ist die Prifzeit um 10 Minuten zu erhéhen.

LEISTUNGSVOLUMEN __—___ liter  Prifzeit ____ Minuten
Temperaturausgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen wird abgewartet, danach beginnt die Priifzeit.
(L Wahrend der Priifzeit wurde kein Druckabfall festgestellt.

a BELASTUNGSPRUFUNG MIT ERHOHTEM DRUCK
Priifdruck: <DN 50 max. 3bar > DN 50 max. 1 bar
Priifzeit: 120 Minuten  Priifzeit: ____ Minuten
Temperaturausgleich und Beharrungszustand bei Kunststoffwerkstoffen wird abgewartet, danach beginnt die Priifzeit.
(L Wahrend der Priifzeit wurde kein Druckabfall festgestellt.

Das Rohrsystem [ istdicht [ ist nicht dicht

Beglaubigung

Ort, Datum Unterschrift/Stempel Bauleiter BLB/Ing. Biiro Ort, Datum Unterschrift/Stempel Auftragnehmer
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DEUTSCHLANDWEIT

400 x

DEUTSCHLAND

flachendeckend iber
400 kompetente

Ansprechpartner fir
lhre Haustechnik.

www.comfort-by-sanibel.de
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COMFORT-PRESS

1. UMFANG DER GARANTIE

Wir garantieren, dass die mit héchster Sorgfalt hergestell-
ten comfort-press (Wavin Tigris) Produkte frei von Mate-
rial- und Herstellungsfehlern sind. Die Verbundrohre und
Fittinge werden aus einwandfreien Rohstoffen hergestellt
und wahrend der Produktion kontinuierlich geprift und
dariiber hinaus gemaR den Richtlinien des Uberwachungs-
vertrages mit dem Stiddeutschen Kunststoff-Zentrum (SKZ)
Wiirzburg regelmaRig iberwacht. Sie erfiillen und tibertref-
fen in wesentlichen Punkten die Anforderungen der DVGW
W 534, BGA KTW, UBA KTW und DVGW W 270.

2. VORAUSSETZUNG DER GARANTIE

2.1 Die Garantie erfolgt unter der Voraussetzung, dass der
Schadensfall nicht langer als 10 Jahre nach Inbetriebnahme
der comfort-press (Wavin Tigris) Produkte eintritt.

2.2 Voraussetzung ist weiter, dass die Garantieurkunde inner-
halb von drei Monaten nach Inbetriebnahme vollsténdig
ausgefillt und unterschrieben bei Wavin eingegangen ist.

2.3 Sofern andere als comfort-press (Wavin Tigris) Produkte
(sowohl Rohre als auch Fittinge) verwendet werden oder
die Montage nicht mit einem von Wavin freigegebenen
Werkzeug durchgefihrt wird, verliert diese Garantieerkla-
rung ihre Giiltigkeit.

2.4 Die Garantieleistung von Wavin entfallt, wenn nicht nach-
gewiesen wird, dass die vorgeschriebenen aktuellen
Planungs-, Montage- und Bedienungsrichtlinien eingehal-
ten wurden, welche unter www.comfort-by-sanibel.de/
comfort-press/handbuch.pdf abgerufen werden konnen.
Die Erstellung der Anlage muss durch eine eingetragene
und fachkundige Fachfirma erfolgt sein. Beschadigungen
aller Art durch Fremdeinwirkung (z. B. angebohrte Leitun-
gen, Frostschaden, Uberdruck, Ubertemperatur, Einwirkung
durch Chemikalien usw.) und Montagefehler oder Montage-
mangel sind von der Garantie ausgeschlossen.

2.5 Im Schadensfall muss Wavin unverziiglich, spatestens in-
nerhalb von acht Tagen nach Eintritt des Schadens und vor
Durchfiihrung von BehebungsmaRnahmen, Gelegenheit zur
Schadensuntersuchung gegeben werden. Wird dies unter-
lassen, so sind Garantieleistungen ausgeschlossen.

2.6 Etwaige Malinahmen von Wavin zum Zwecke der Scha-
densminderung gelten nicht als Anerkenntnis einer
Garantiehaftung. Verhandlungen tiber Ersatzleistungen gel-
ten in keinem Fall als Verzicht auf den Einwand, dass die
Anzeige gemall 2.5 nicht rechtzeitig, sachlich unbegriindet
oder sonst ungeniigend gewesen ist.

GARANTIEBEDINGUNGEN

3. INHALT UND DURCHFUHRUNG
DER GARANTIELEISTUNGEN

Die Haftung von Wavin beinhaltet den kostenlosen Ersatz
fir comfort-press (Wavin Tigris) Produkte, an denen Scha-
den aufgetreten sind, die nachweishar auf Material- und/
oder Herstellungsfehler in unserem Werk zurlickzufiihren

3.

—

sind und fir die uns ein Verschulden trifft. Ersetzt werden
in diesem Zusammenhang auch Schéden, die entstehen,
um die mangelhaften Produkte freizulegen, auszubauen
oder abzunehmen und gegen einwandfreie Wavin-Produk-
te auszuwechseln oder zu verlegen. Dazu zdhlen auch die
erforderlichen Instandsetzungsarbeiten, um den Zustand
wiederherzustellen, der vor Schadenseintritt bestand.

3.2 Ein Ersatz fur Nutzungs- und Produktionsausfall, Betriebs-
stillstand und Wertminderung sowie weitere nur mittelbare
Folgeschaden ist ausgeschlossen.

Fir alle dbrigen nicht bereits unter Ziff. 3.1 erfassten Sach-

und/oder Personenschaden haftet Wavin in gesetzlichem

Umfang.

3.3 Wavin tibernimmt die Haftung nach Ziff. 3.1 gem. folgender
Staffelung:

e bis 7,5 Jahre nach Inbetriebnahme € 1.000.000,- pro
Schadensursache und his zu € 1.000.000,- fir alle
Schadensursachen pro Jahr

® zwischen 7,5 Jahren bis 10 Jahren nach Inbetrieb-
nahme: € 500.000,- pro Schadensursache und bis zu
€500.000,- fiir alle Schadensursachen pro Jahr.

3.4 Der Berechtigte aus dieser Garantie muss im Falle einer In-
anspruchnahme einer Garantieleistung die ordnungsgemal
ausgefiillte Garantieurkunde vorlegen.

3.5 Wavin behalt sich das Recht vor, Fachfirmen nach eigener
Wahl mit der Durchfiihrung von eventuellen Sanierungs-
mafnahmen zu beauftragen.

3.6 Die Inanspruchnahme einer Garantieleistung wahrend der
Garantiezeit verlangert die Gesamtdauer der Garantie nicht.

3.7 Mindliche Nebenabreden haben keine Giiltigkeit.



REGISTRIERUNG 10-JAHRE-GARANTIE

(RUCK-FAX 05936/12-211)
Bauprojekt® Name

COMFORT-PRESS

StralRe

PLZ, Ort
Installateur® Firma

Stralke

PLZ, Ort
Planer Firma PLZ, Ort
Architekt  Firma PLZ, Ort
Handler Firma PLZ, Ort
ART DES EIGENTUMS*
O Wohneinheit ] Biiro-/Verwaltungs- U Schule Q4 Krankenhaus U4 Kirche
O Mehrfamilien- gebdude (1 Kindergarten U Arztpraxis O Museum

wohnhaus O Offentliches Gebaude U Bank 4 Altersheim O Schwimmbad

(1 Wohnanlage ] Kaufhaus/Geschéft 4 Sporthalle () Fabrikgebdude (1 Sonstige
SYSTEM(E)* MENGE

Bitte geben Sie das System an, fiir das eine Haftungserklarung ausgestellt werden soll.

FRFORDERLICHE UNTERSTUTZENDE DOKUMENTE (MINDESTENS 1)*

Rechnungskopie

Q

a

Q

INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME*
J System einsatzbereit am

(1 Druckpriifung abgeschlossen®  am

U fehlerfrei

Hiermit best&tigen wir, dass im oben aufgefiihrten Bauvorhaben comfort-press (Wavin Tigris / smartFIX) Produkte gemaR den von

Wavin vorgeschriebenen aktuellen Planungs-, Montage- und Bedienungsrichtlinien eingebaut und in Betrieb genommen wurden und
die Erstellung der Anlage durch eine eingetragene und fachkundige Fachfirma erfolgt ist.

Unterschrift und Stempel der Fachfirma

Unterschrift des Bauherrn

Durch die Unterschrift auf diesem Dokument akzeptiert der Installateur den
Geltungsbereich der Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen wie unter
www.comfort-by-sanibel.de/comfort-press/agb.pdf veréffentlicht. * Pflichtfelder.

Garantieerklarung Nr.*)

Datum*):

*) wird von Wavin ausgefllt.

Wavin iibernimmt nach MaRRgabe der nachfolgenden Garantie-
bedingungen die Garantie und haftet innerhalb von 10 Jahren
nach Inbetriebnahme der Produkte comfort-press (Wavin Tigris /
Wavin smartFIX). Diese Garantie besteht gegeniiber dem Fach-
betrieb, soweit der Bauherr gegen den Fachbetrieb Anspriiche
geltend macht.

Die Garantieerklarung ist nur giiltig, wenn diese vollstandig
ausgefillt, unterschrieben und durch die Wavin GmbH eine
Garantienummer vergeben wurde.

Zur Bestétigung durch Wavin ist die Erklarung innerhalb von
drei Monaten nach Inbetriebnahme an die Wavin GmbH (Adres-
se siehe Riickseite) zu senden.
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&) SERVICEPAKET

A il

Mit groRem Know-how und zuverldssigen Produkten haben wir seit vielen Jahren den
Markt fiir moderne Gebaudetechnik mitgestaltet. Zu unseren Starken zdhlen ein exzel-
lenter Service und eine umfassende Projektbetreuung.

UNSER ANGEBOT FUR SIE:

* Produktschulungen

Projektierungsservice

Baustellenbetreuung

e Fachvortrége und Seminare
Meisterfriihstiick
Werksschulungen beim Hersteller

SCHULUNGSPROGRAMM MIT
WERKSBESICHTIGUNG

Bei einem Besuch im Stammwerk des comfort-press
Herstellers im niedersdchsischen Twist werfen Sie
einen Blick hinter die Kulissen. Hier zeigen wir [hnen,
wie die comfort-press Fittinge und die Mehrschicht-
Verbundrohre gefertigt werden.
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SEMINARE

TOP-THEMEN IN DER INSTALLATIONSTECHNIK

TRINKWASSERHYGIENE

Sowohl in Kleinanlagen als auch in GroRanlagen ist die Trinkwasserhygiene ein sensib-
les Thema. Darum muss der Handwerker wissen: Kann er sich auf das eingesetzte Rohr-
Installationssystem langfristig verlassen? Wir informieren.

BRANDSCHUTZ

Sicherheit und Brandschutz sind in der Planung der technischen Gebdudeausriistung ein
Dauerthema. Um Wand- und Deckendurchfiihrungen sowie Fluchtwege fachgerecht zu
planen, sind fundierte Kenntnisse der aktuellen Normen und Richtlinien unerlasslich. Ex-
perten bringen Sie auf den neuesten Stand.

INNENLIEGENDE ZIRKULATION

Mit comfort-press erhalten Installateure vormontierte Anschluss-Sets fiir die innenlie-
gende Zirkulation. Wir kldren Sie iber die Vorteile dieser neuen Form der Trinkwasserins-
tallation auf und zeigen, wie das System installiert wird.

SCHALLSCHUTZ

In vielen Gebauden — Hotels, Krankenh&usern und Biiros — ist ein zuverlassiger Schall-
schutz gefordert. Wir informieren tiber die Schallschutzklassen der DIN 4109 und zeigen,
mit welcher Installationstechnik Sie auf der sicheren Seite sind.

i
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ALLES IM BLICK | QUICKFINDER

COMFORT BY SANIBEL COMFORT-PRESS

ROHRE 20)\’7

_ 100m I
in Rollen 50 100 m 50 m
I 200m I
fiir FuRbodenheizung, I 200m, I
o . 50
Heizkdrperanbindung I 500m I
mit Schutzrohr I 75m II 75m I
Schutzrohr 50 m 50 m 50 m 25m
vorisoliert 9 mm I 50 m II 50 m II 25m I
vorisoliert 13 mm I 50 m II 50 m II 25m I
vorisoliert 20 mm,
. 51 100 m 50m
asymmetrisch

FlTTlNGE = ZOXZZS 25xz'5 32X3’0 40X4’0 75X7’5

Kupplung Standard 2 I 16x 16 I 20x 20 II 25x25 32x32 II 40 x 40 I 50 x 50 II 63 x63 II 75x75 I
o > L owxe | a6 | axa | 435 | s | esxa0 | 7sxs0
upplung reduziert
I 25x20 II 32x25 II 40x 32 II 50 x 40 II 63 x 50 II 75x63 I
Winkel 45° 53 25x25 32x32 I 40 x 40 II 50 x 50 II 63 x 63 II 75x75 I
Winkel 90° &) I 16x16 II 20x 20 II 25x25 II 32x32 II 40 x 40 II 50 x 50 II 63 x 63 II 75x75 I
T-Stiick Standard I16x16x16II20x20x20II25x25x25II32x32x32II40x4Ux40II50x50x50IIB3X63X63II75X75X75I
I16x20x16||20x16x‘|6| 25x16x 16 32x16x32 _ 50 x 25 x 40 63 x 25 x 50 I75x32x75|

I20x16x20l 25x16x 20 32x20x 25 40x25x 32 50 x25x 50 63 x32x 63 I75x40x75|

I20x20x16II25x1BxZ5II32x20x32II4UX25X4OI 50x32x 32 I63x40x63ll75x50x75l
I20x25x20| 25x20x 16 I32x25x25| 40x32x32 50x32x40 --
I25x20x20II32x25x3ZII4Ux32x40I 50x32 x50

T-Stiick reduziert

o1 ol ol o1
ol &~

25x20x 25 50 x40 x 40
25x25x20 I50x40x50|
25x32x25

48 COMFORT-PRESS




ALLES M BLICK | QUICKFINDER

COMFORT BY SANIBEL COMFORT-PRESS

FITTINGE

<"~ T-Stiick IG

SEITE

I

16\ U '2’2 ”2' 3ZX30 4OX4’0

54D 5418 206000 0198 EADN 52 A ONLRAD SOXONT9 XONRDH RS NGRRTS

I]xDNZOxZIExDNZOxZI

[$a)
[sp]

"4~ TStick AG

16xDN15 | 20xDN15 | 25xDN20 | 32xONZ5 | 40xDNZ5 | 50xDN40 | 63xDNSO = 75xDNE5
| 0xONZ0 | 5xONZ5 | S2xDN  40xDN3

20xDN25  25xDN32 ©a0xON40
| 96xONT5 | 20xDN15 || 25xONZ0 | $2xDNZ5 | 40xDN32 | 50xDN4D | 63xDNSD | 75xDNE5
| WxDN2 || 25xDNZ5 || 82xDN3Z || 40xDN4O |
| BBxDNZ | 2xDNR2  40xDNAD  50xDNGS

Ubergang IG

Ubergang AG

58 16 x DN 20 IZUXDNZOIIZSXDNZSI 32 x DN 40

sy Verschraubung
IG flachdichtend
20x DN 40 25x DN 40

B o oo v | o e oo s i
s T

20 x DN 20

<" Ubergangswinkel
1G 90°

[ ]
—
o
>
o
=
o
-
| ]
N
o
>
o
=
o
[
[ ]
N
a1
>
o
=
N
o
[
[ ]
w
N
>
o
=
N
(23]
-

. Ubergangswinkel

al (&2} a1
[d=} ~ (s3]

- AG90° IZUxDNZU
Ubergang auf I X1 II g+ 13 II 3 I
Kupfer, C-Stahl - 2xe Ba28
und Edelstahl I I
20x22
Endstopfen 16 20 25
16 x DN 15x 39
ANGAUEE 16X DN 15x 48
fiihrung
16 x DN 15 x 59
=" Wandscheibe I1ﬁxDN15II20xDN15I-
< 0 kurzlG ZoxDNZO
" Wandscheibe
lang IG

Doppelwand-
scheibe 90° IG

16xDN 15x16 20xDN 15x 20

Doppelwand-
scheibe 180° IG

erhéltlich in:

.Eu.n?ﬂ?ﬁ | Kunststoff _

W‘ COMFORT-PRESS 49
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MEHRSCHICHT-VERBUNDROHRE G

DVGW gepriift m

Ausstattung

5-Schicht-Verbundrohr, in Stangen a 5 m, universell einsetzbar fiir Sanitar und Heizung, Farbe weif}

innen liegendes Rohr aus ’

vernetztem Polyethylen (PE-X), Abmessung Lange Werks- comfort-

Mittelrohr aus Aluminium, L LT i il

verbunden mit Spezialhaftvermittler, “ 16 x 2,00 125 3070514 88 00 004

5 T T -

Pty s A 20x2,25 % 3070515 88 00 005

Betriebsdruck 25x 2,50 50 3070516 88 00 006

max. 10 bar bei 70 °C ba—> 32 x 3,00 30 3070517 8800 007

Betriebstemperatur 40 x 4,00 20 3070518 8800 008

max. 85 °C bei 6 bar, 50 x 4,50 25 3070519 88 00 009

Kurzzeitbetrieb 95 °C 63 x 6,00 15 3070520 8800010
75x 17,50 5 3070521 8800011

in Rollen, universell einsetzbar fiir Sanitar und Heizung, Farbe weill

Abmessung Lange Werks- comfort-
Daxs/mm m/Bund Nr. Nr.
16 x 2,00 100 3070510 88 00 000
16 x 2,00 200 3070511 88 00 001
20x2,25 100 3070512 88 00 002
25x 2,50 50 3070513 88 00 003

fir Heizkdrperanbindung und FuBbodenheizung, in Rollen, Farbe blau

Abmessung Linge Werks- comfort-
Daxs/mm m/Bund \'[4 \'[4
16 x 2,00 200 3070532 88 00 022
16 x 2,00 500 3070533 88 00 023

mit schwarzem Schutzrohr, in Rollen, Farbe weif3

Abmessung Lange Werks- comfort-
Daxs/mm m/Bund Nr. Nr.

16 x 2,00 75 3070522 8800012
20x 2,25 75 3070523 8800013

Fiir viele Anwendungen (z. B.
Trinkwasser-Hausinstallationen,
Heizkorperanbindungen) ist es
sinnvoll, das mediumfiihrende
Rohr zum Schutz vor mechani-
scher Beschadigung mit einem

gewellt aus PE-HD, in Rollen, Farbe schwarz

Schutzrohr fiir Rohr Lange Werks- comfort-
Schutzrohr zu versehen. = e m/Bl?nd - L
Die zwischen Medium- und Schutz-
rohr befindliche Luftschicht bildet 20 16 x 2,00 50 3070534 8300024
eine zusétzliche Warmedammung, rX] 20x 2,25 50 3070535 88 00 025
die in vielen Standardinstallationen 29 25 x 2,50 50 3070536 88 00 026
(z. B. als Schwitzwasserschutz 36 32 x 3,00 25 3070537 88 00 027

nach DIN 1988) ausreichend ist.
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ovaw MEHRSCHICHT-VERBUNDROHRE

Norm
DVGW gepriift m
Ausstattung '
Rohrdammung: = vorisoliert 9 mm, in Rollen, fiir Kaltwasserleitungen gemal DIN 1988 Teil 2
rundextrudierte Isolierung aus e : und Heizungsleitungen gemaR Energieeinsparverordnung (EnEV), Farbe rot
geschaumtem PE mit koextrudierter, : |
feuchtigkeitssperrender PE-Folie Abmessung Lange Werks- comfort-
Daxs/mm m/Bund Nr. Nr.
Baustoffklasse:
B2, normal entflammbar, 16 x 2,00 50 3070524 8800014
nach DIN 4102, alterungs- und 20 x 2,25 50 3070525 8800015
formbesténdig 25x2,50 25 3070526 8800016
Wiarmeleitfahigkeit:
0,040 W/m - K
Verwendungsbereich F m
fiir die Trinkwasser- und . , = [ varisoliert 13 mm, in Rollen, fiir Kaltwasserleitungen gemaf DIN 1988 Teil 2
Heizungsinstallation und Heizungsleitungen mit der Ddmmanforderung 50 %
Zusétzlich ununterbrochene gemaR Energieeinsparverordnung (EnEV), Farbe rot
Trittschallddmmung notwendig 3
Abmessung Lange Werks- comfort-
Daxs/mm m/Bund Nr. Nr.
16 x 2,00 50 3070527 8800017
20x 2,25 50 3070528 8800018
25x2,50 25 3070529 8800019

vorisoliert 20 mm, asymmetrisch (100 %), in Rollen

Abmessung Lange Werks- comfort-
Daxs/mm m/Bund Nr. Nr.
16 x 2,00 100 3070530 88 00 020
20x 2,25 50 3070531 88 00 021

BB-R90 Brandschutzband

fur die Brandschutzabschottung der comfort-Rohre

B Lange Werks- comfort-
mm m VPE \'[4 \'[4
50 2,05 1 4032410 88 00 561

22
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FITTINGE

Norm
DVGW gepriift m
Ausstattung
Fittinge aus Polyphenylsulfon (PPSU) Kunststoff
mit fixierter Edelstahl-Presshiilse
o . Abmessung L z Werks- comfort-
Fittinge aus Metall (verzinntes mm mm mm VPE Nr. Nr.
Messing) mit fixierter Edelstahl- P - - - SR e
FIesshtise 2 62 16 10 3041647 88 00334
BetfiebSdfuc!( . 7 73;%’/%-,)” 7 25 74 18 10 3041648 88 00 335
max. 10 bar bei 70 °C . - ; 32 83 23 5 3041654 88 00 336
RER—— | f‘gﬂﬁ_{‘ | g R REE N
rl:jr);zSiEtb:trki):tlJ %gig f* 63 155 35 2 3041754 88 00 339
15 157 33 2 3065604 88 00 340
Verwendungsbereich
zum Verpressen mit Presswerkzeug, Metall
fir Warm- und Kaltwasserleitungen, Abmessung L 7 Werks- ——
einsetzbar fir Sanitér und Heizung mm fro fra 3 Nr. Nr.
16 53 17 10 4042371 8800138
20 55 18 10 4042372 8800139
25 68 19 5 4042373 8800 140
32 69 21 5 4042374 8800 141
40 99 22 5 4042375 88 00 142
50 99 23 3 4042376 8800143
i A w 63 151 30 2 4042377 8800 144
- £ = 5 153 28 2 4056432 88 00 145
W—Z—Ql'—
L
Kunststoff, reduziert
Abmessung L L1 z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE )[4 Nr.
20x 16 20 19 15 10 3041691 88 00 341
25x 16 26 19 17 10 3041692 88 00 342
25x20 26 20 18 10 3041693 8800 343
32x20 26 20 20 5 3041694 88 00 344
32x25 2% 21 20 5 3041688 88 00 345
40 x 32 2% 26 24 3 3041695 88 00 346
50 x 32 2% 26 28 2 3041741 8800 347
50 x 40 26 38 38 2 3041742 8800 348
63 x 40 60 38 42 2 3041758 8800 349
63 x 50 60 38 36 2 3041757 88 00 350
75 x 50 62 39 77 2 3065606 8800 352
75 x 63 62 61 21 2 3065605 8800 351
Metall, reduziert
Abmessung L L1 z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE \'[4 \'[4
20 x 16 19 18 18 10 4042378 8800 146
25x 16 250 IS IRLS 5 4049349 8800 147
25x 20 2 | 19 | 18 5 4042379 8800 148
32x25 24 25 2 5 4042380 8800 149
40 x 25 38 25 19 5 4042381 8800 150
¥ | e 40 x 32 39 24 2 5 4042382 8800 151
"""" ~ 50 x 32 38 24 2 3 4042383 8800 152
H il 50 x 40 38 21 3 4042384 8300 153
=l 63 x 40 59 139 | 25 2 4042385 8800 154
L 63 x 50 59 38 25 2 4042386 88 00 155
B s e 75 x50 62 39 2 2 4056434 8800 157
75 x 63 62 61 21 2 4056433 8800 156
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FITTINGE

Kunststoff, 45°

Abmessung L Z Werks- comfort-
mm mm mm VPE \'[4 \[4
25 36 7 10 3041664 88 00 250
32 38 13 5 3041665 88 00 251
40 60 22 3 3041747 88 00 252
50 62 25 2 3041736 8800 253
63 87 28 2 3041756 88 00 254
75 91 29 2 3065607 88 00 255
Metall, 45°
Abmessung L Z Werks- comfort-
mm mm mm VPE \'[4 Nr.
40 60 22 B 4043120 88 00 051
50 62 25 3 4043121 88 00 052
63 87 28 2 4043122 88 00 053
75 87 25 2 4056436 88 00 054
Kunststoff, 90°
Abmessung L z Werks- comfort-
mm mm mm VPE Nr. \'[4
16 31 12 10 3041651 88 00 256
20 33 14 10 3041652 88 00 257
25 43 17 10 3041653 88 00 258
32 47 21 5 3041666 88 00 259
40 7 34 3 3041734 88 00 260
50 77 40 2 3041735 88 00 261
63 106 46 2 3041755 88 00 262
75 113 50 2 3065608 8800 263
Metall, 90°
Abmessung L z Werks- comfort-
mm mm mm VPE \'[4 Nr.
16 35 13 10 4042222 88 00 055
20 38 19 10 4042223 88 00 056
25 47 22 5 4042224 88 00 057
32 50 26 5 4042225 88 00 058
40 Al 33 5 4042316 88 00 059
50 76 38 8 4042317 88 00 060
63 107 49 2 4042318 88 00 061
75 112 50 2 4056435 88 00 062
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FITTINGE G

Norm
DVGW gepriift - =
Ausstattung
Fittinge aus Polyphenylsulfon (PPSU) Kunststoff
mit fixierter Edelstahl-Presshiilse
- : Abmessung L L1 z 21 Werks- comfort-
Fittinge aus Metall (verzinntes mm mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
Messing) mit fixierter Edelstahl-
Presshiilse 16 31 3 12 12 10 3041643 88 00 285
. 20 34 34 14 14 10 3041644 88 00 286
:]:1";’5;::‘;:‘70 " % @ 43 17 17 5 3041645 88 00 287
32 47 47 21 2 5 3041687 88 00 288
LT LT 40 N7 % 28 2 3041732 88 00 289
’;jrxzzgib;::é g:arc s 77 77 % 32 2 3041737 88,00 290
63 106 106 46 46 2 3041759 88 00 291
Verwendungsbereich 75 12 112 50 50 2 3065659 8800 292
zum Verpressen mit Presswerkzeug,
fiir Warm- und Kaltwasserleitungen, Metall
ginsetzbar fiir Sanitar und Heizung [T — u 7 7 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
35 3% 17 17 10 4042337 88 00 092
38 38 19 19 10 4042338 88 00 093
47 47 22 22 5 4042339 88 00 094
50 50 26 26 5 4042340 88 00 095
I A G2 G S 4042341 88 00 096
7% 76 39 39 2 4042342 88 00 097
107 107 46 46 2 4042343 88 00 098
112 112 50 50 2 4056437 88 00 099
e L
Kunststoff, reduziert
Abmessung L L1 L2 Z 21 Z2 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm mm mm VPE Nr. \'[4
16x20x16 34 32 32 14 14 14 10 3041670 8800 293
20x16x16 33 33 30 14 12 11 10 3041673 88 00 294
20x16x20 33 33 33 14 12 12 10 3041672 88 00 295
20x20x16 35 35 32 14 14 13 10 3041671 88 00 296
20x25x20 40 36 36 15 16 16 5 3041676 88 00 297
25x16x16 34 38 30 16 13 12 5 3041675 8800 298
25x16x20 35 38 32 15 10 10 5 3041763 8800299
25x16x25 35 39 39 16 13 13 5 3041674 8800 300
25x20x16 37 40 33 15 12 12 5 3041764 88 00 301
25x20x20 37 41 35 17 15 14 5 3041678 88 00 302
25x20x25 37 41 41 16 15 15 5 3041677 88 00 303
25x25x20 43 43 37 15 15 15 5 3041765 88 00 304
25x32x25 42 46 46 17 21 21 5 3041681 88 00 305
32x16x32 39 39 39 20 32 32 5 3041679 88 00 306
32x20x25 40 40 40 19 12 12 5 3041766 88 00 307
32x20x32 41 41 41 20 15 15 5 3041680 88 00 308
32x25x25 47 43 42 21 17 16 5 3041683 88 00 309
32x25x32 47 43 43 21 17 17 5 3041682 8800310
40x25x32 59 68 49 33 21 24 3 3041749 8800311
40x25x40 59 67 67 33 30 30 3 3041684 8800312
40x32x32 59 71 53 34 34 28 3 3041686 8800313
40x32x40 59 71 71 34 34 33 3 3041685 8800314
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Cr FITTINGE

Abmessung L L1 L2 Z 21 Z2 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm mm mm VPE \'[4 Nr.

50x25x40 64 67 67 39 29 29 2 3041769 8800315
50x25x50 64 68 68 39 31 31 2 3041738 88 00 316
50x32x32 64 72 53 39 35 28 2 3041753 8800318
50x32x40 65 71 71 40 33 33 2 3041751 8800317
50x32x50 65 71 71 40 34 34 2 3041750 8800319
50x40x40 79 73 73 42 36 36 2 3041752 88 00 320
50x40x50 79 73 73 41 35 35 2 3041739 88 00 321
63x25x50 70 91 67 45 31 30 2 3041762 88 00 322
63x32x63 71 95 95 46 35 35 2 3041761 8800323
63x40x63 84 95 95 46 35 35 2 3041760 8800324
75x32x75 71 95 95 46 32 32 2 3065662 8800 327
75x40x75 87 96 96 48 33 33 2 3065661 88 00 326
75x50x75 838 100 100 49 37 37 2 3065660 88 00 325
Metall, reduziert

Abmessung L L1 L2 Z 21 Z2 Werks- comfort-

mm mm mm mm mm mm mm VPE \'[4 Nr.

16x20x16 38 36 36 19 19 19 10 4042344 8800100
20x16x16 36 36 38 19 19 19 10 4042345 8800101
20x16x20 36 38 38 19 19 19 10 4042346 8800102
20x20x16 38 36 38 19 19 19 10 4042347 8800103
20x25x20 45 40 40 20 22 22 10 4042348 8800104
25x16x25 39 45 45 21 20 20 5 4042349 8800 105
25x20x20 40 45 38 22 19 20 b5 4042350 88 00 106
25x20x25 40 45 45 22 20 20 5 4042351 8800107
32x20x32 43 48 48 25 24 24 5 4042352 8800108
32x25x25 50 47 48 20 16 17 5 4042353 8800109
32x25x32 50 48 48 20 18 28 5 4042354 8800110
40x20x40 50 65 65 31 26 26 5 4042420 8800111
40x25x40 56 65 65 26 26 26 5 4042355 8800112
40x32x40 56 65 65 26 26 26 5 4042356 8800113
50x40x50 76 71 71 37 33 33 2 4042357 8800114
63x40x63 85 93 93 47 35 35 2 4042358 8800115
63x50x63 83 98 98 44 38 38 2 4042412 8800116
75x32x75 73 90 90 49 27 27 2 4056441 8800120
75x40x75 88 94 94 50 32 32 2 4056440 8800119
75x50x75 88 99 99 50 37 37 2 4056439 8800118
75x63x75 110 106 106 50 44 44 2 4056438 8800117




COMFORT-PRESS

FITTINGE

Norm
DVGW gepriift

Ausstattung
Fittinge aus Polyphenylsulfon (PPSU)
mit fixierter Edelstahl-Presshiilse

Fittinge aus Metall (verzinntes
Messing) mit fixierter Edelstahl-
Presshiilse

Betriebsdruck
max. 10 bar bei 70 °C

Betriebstemperatur
max. 85 °C bei 6 bar,
Kurzzeitbetrieb 95 °C

Verwendungsbereich

zum Verpressen mit Presswerkzeug,
fir Warm- und Kaltwasserleitungen,
ginsetzbar fiir Sanitar und Heizung

Kunststoff, Innengewinde

Abmessung L 11 z 21 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm VPE )[4 Nr.

16xDN15(%")x16 38 33 19 18 10 3041723 88 00 328
20xDN15("2")x20 38 35 19 19 10 3041724 8800329
20xDN20(%")x20 42 38 22 21 10 3041725 88 00 330
25xDN15("%2")x25 49 40 23 23 5 3041700 88 00 331
25xDN20(%")x25 49 40 23 23 5 3041726 8800 332

Metall, Innengewinde

Abmessung L 11 z 2n Werks- comfort-
mm mm mm mm mm VPE Nr. \'[4

16xDN15(%2")x16 39 30 21 17 10 4042359 8800121
20xDN15(%2")x20 40 32 21 18 10 4042360 8800122
20xDN20(3%")x20 44 31 25 17 10 4042361 8800123
25xDN15(%.")x25 46 31 21 17 5 4042362 8800124
25xDN20(3%")x25 49 33 25 18 5 4042363 8800 125
32xDN15(%2")x32 48 33 24 20 5 4042419 88 00 126
32xDN25(1")x32 54 39 25 22 5§ 4042364 8800127
40xDN20(%")x40 66 38 28 24 5 4042429 8800128
40xDN25(1")x40 69 42 31 25 5 4042365 8800129
40xDN32(1%")x40 69 42 31 25 5 4043124 8800130
50xDN25(1")x50 71 45 32 28 3 4042366 8800131
50x DN 32(1%.")x50 71 45 32 28 3 4043125 8800132
xDN50(2")x63 110 62 51 39 3 4042367 8800 133
75xDN65(2%2")x75 116 74 54 43 2 4056446 8800134
Metall, AuBengewinde
Abmessung L 11 2z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE \'[4 Nr.
16 x DN15(%.")x16 36 30 15 10 4042368 8800135
20xDN15(%2")x20 37 32 15 10 4042369 8800 136

20xDN 20 (3%")x20 40 33 17 10 4042370 8800137



Kunststoff, Innengewinde

COMFORT-PRESS

FITTINGE

Abmessung L 1 z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE Nr. \'[4
16 x DN 15 (%2") 43 19 9 10 3041660 88 00 362
20 x DN 15 (%2") 44 20 10 10 3041649 88 00 363
20 x DN 20 (34") 47 20 11 10 3041663 88 00 364
20x DN 25(17) 51 20 10 5 3041767 88 00 365
25 x DN 20 (34") 5 26 12 10 3041650 88 00 366
25x DN 25 (17) 58 26 12 5 3041702 8800 367
25 x DN 32 (1%") 68 26 18 3 3041768 88 00 368
32x DN 25(17) 58 26 13 5 3041720 88 00 369
40 x DN 32 (1%") 77 44 13 3 3041746 8800370
Metall, Innengewinde
Abmessung L 11 z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE Nr. \'[4
16 x DN 15 (%2") 4 18 10 10 4042398 8800171
16 x DN 20 (34") 43 18 11 10 4042422 8800172
20 x DN 15 (%2") 42 19 10 10 4042399 8800173
20 x DN 20 (34") 4 19 11 10 4042400 8800174
25 x DN 20 (34") GO | 23 | 11 ]| B 4042401 8800175
25x DN 25 (17) 58 25 13 5 4042402 8800176
32x DN 25(17) 58 24 16 5 4042403 8800177
32 x DN 32 (1%") 61 24 18 5 4042404 8800178
40 x DN 25 (1”) 74 38 17 5 4042423 8800179
40 x DN 40 (1%2") 74 38 19 5 4042405 8800 180
50 x DN 40 (1%2") 7% 38 17 3 4042406 8800 181
63 x DN 50 (2”) 102 59 20 2 4042407 8800182
75xDN65(2%") 113 84 51 2 4056443 8800183
Verwendungsbereich o
Fiir Ubergéng?a auf konventionelle
Rohrsysteme. Ein zusatzliches Anrauen Kunststoff, AuRengewinde
der Gewindegénge wird empfohlen.
Das Eindichten erfolgt mit handelstibli- Abmessung L Z Werks- comfort-
chen Dichtmitteln, wie z.B. Hanf. mm mm mm VPE Nr. Nr.
16 x DN 15 (%2") 43 30 10 3041661 88 00 353
20 x DN 15 (%2") 5 30 10 3041662 88 00 354
20 x DN 20 (34") 55 35 10 3041716 88 00 355
25 x DN 20 (34") 62 36 10 3041717 88 00 356
25x DN 25 (17) 68 42 10 3041718 88 00 357
32x DN 25(1") 68 42 5 3041707 88 00 358
32 x DN 32 (1%") 74 48 5 3041719 88 00 359
40 x DN 32 (1%") 90 53 3 3041744 88 00 360
50 x DN 40 (1%2") 9% 57 2 3041745 8800 361
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FITTINGE

Norm
DVGW gepriift

Metall, AuRengewinde

Ausstattung
Fittinge aus Polyphenylsulfon (PPSU)
mit fixierter Edelstahl-Presshiilse

o . Abmessung L Z Werks- comfort-
Fittinge aus Metall (verzinntes mm mm mm VPE Nr. Nr.
Messing) mit fixierter Edelstahl-

Presshillse 16 x DN 15 (1%") 47 29 10 4042387 8300 158
Betriebsdruck 7, 16 x DN 20 (34”) 94 26 10 4042388 8800 159
m:i"fo Ea:‘;'; e Ntz 20 x DN 15 (") 48 30 10 4042389 88 00 160

: [ H Eﬁﬂ) | 20 x DN 20 (3%7) 51 32 10 4042390 8800 161
LT LT — 25 x DN 20 (%) 5 33 5 4042391 88 00 162
s . ‘?et'J g:afc B 25x DN 25(17) 61 36 5 4042392 88,00 163

HIEEEEEEHE 32 x DN 25 (1) 61 37 5 4042393 88 00 164
Verwendungsbereich 32x DN 32 (1%") 63 39 5 4042394 8800 165
zum Verpressen mit Presswerkzeug, 40 x DN 32 (1%") 79 41 5 4042395 8800 166
PG ORI B 40 x DN 40 (1%") 79 42 5 4042413 88 00 167
einsetzbar fir Sanitér und Heizung 50 x DN 40 (1%") 79 25 3 4042396 88,00 168

63 x DN 50 (2") 108 50 2 4042397 8800 169
75 x DN 65 (212") 114 52 2 4056442 8800170
Verwendungshereich ‘ -~ Verschraubung
Léshare Verschraubungen zum Auf- . .
putzanschluss an Armaturen. | Kunststoff, Innengewinde, flachdichtend
Abmessung L 11 z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE \'[4 \'[4
16 x DN 20 (34") 40 19 12 10 3041655 8800 371
20xDN20(3%") 41 20 12 10 3041656 8800 372

20xDN40(1%%") 45 20 14
25x DN 25(17) 50 26 14 3041657 8800 374
25xDN40(1%.") 51 26 15 3041697 8800375

8 3041696 8800 373

S

3
32xDN32(1%") 51 26 15 5 3041658 88 00 376

8

3

2

32xDN40(1%%") 71 26 15 3041698 8800 377
40xDN40(1%") 72 39 22 3041659 8800378
50x DN 65(2%") 83 39 26 3041743 88 00 379

Metall, Innengewinde, flachdichtend

Abmessung L 11 z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE Nr. Nr.

16 x DN 15 (%2") 46 19 19 10 4042408 8800184

20 x DN 15 (%2") 55 20 27 10 4042409 8800 185

20 x DN 20 3") 51 20 21 10 4042410 88 00 186

25 x DN 20 (34") 65 30 25 5 4042428 8800187

25x DN 25(1") 53 26 22 5 4042411 8800188
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Ubergangswinkel

Kunststoff, 90°, Innengewinde

Abmessung L 11 z 2n Werks- comfort-
mm mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
16xDN15(%2") 38 33 19 18 10 3041712 88 00 269
20xDN15(%2") 39 35 19 20 10 3041713 8800270
20xDN20(3%") 42 38 22 21 10 3041714 8800 271
25xDN20(3%") 49 40 23 23 10 3041715 8800 272
32xDN25(1") 55 47 29 28 5 3041706 8800273
Metall, 90°, Innengewinde
Abmessung L 11 2 21 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
16xDN15(%2") 39 30 21 17 10 4042324 8800073
20xDN15(%2") 40 32 21 18 10 4042325 8800074
20xDN20(3%") 44 31 25 17 5 4042326 88 00 075
25xDN20(3%") 49 33 25 18 5 4042327 8800 076
25xDN25(1") 54 38 29 19 5 4042424 8800077
32xDN25(1") 54 39 30 22 5 4042328 8800078
40xDN32(1%") 74 43 35 24 5 4042425 88 00 080
40xDN40(1%2") 79 45 40 26 5 4042329 8800079
50x DN40(1%2") 79 50 41 31 3 4042330 88 00 081
63xDN50(2") 108 66 49 40 2 4042416 88 00 082
75xDN65(2%") 116 78 54 47 2 4056444 88 00 083
Ubergangswinkel
Kunststoff, 90°, AuRengewinde
Abmessung L 11 2z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
16 x DN 15 (%2") 33 38 14 10 3041708 88 00 264
20 x DN 15 (%2") 34 41 15 10 3041709 88 00 265
20 x DN 20 (34") 37 45 18 10 3041710 88 00 266
25 x DN 20 (34") 44 47 18 10 304171 88 00 267
32xDN 25(17) 49 57 23 5 3041705 88 00 268
Metall, 90°, AuRengewinde
Abmessung L 11 2z Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
16 x DN 15 (%2") 36 30 19 10 4042319 88 00 063
20 x DN 15 (%.") 37 32 19 10 4042320 88 00 064
20 x DN 20 (34") 40 33 21 10 4042321 88 00 065
25 x DN 20 (34") 47 35 23 5 4042322 88 00 066
25 x DN 25 (17) 52 39 27 5 4042426 88 00 067
32x DN 25(17) 51 42 27 5 4042323 88 00 068
40 x DN 32 (1%") 72 50 34 5 4042427 88 00 069
50 x DN 40 (1%,") 80 5 41 3 4042417 8800070
63 x DN 50 (2”) 108 70 49 2 4042418 8800 071
75 x DN 65 (272") 110 62 17 2 4056445 8800072

22
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Verwendungsbereich

Kein Loten! Zur kupferseitigen

Verpressung sind die Vorgaben be- Kunststoff / Metall auf Kupfer, C-Stahl und Edelstahl

ziiglich Presskontur, Pressbacken und

Antriebsmaschinen des Kupferfitting- Ahm:l:lsung ml;n rk:n VPE W:Irrll(s- co“fru.m-

herstellers maligebend.
16 x 15 66 43 5 3041770 88 00 405
20x 15 74 45 5 3041771 88 00 406
20x 18 76 46 5 3041774 88 00 407
20 x 22 74 47 5 3041775 88 00 408
25x 22 80 49 5 3041772 88 00 409
25x 28 331 1631 G 3041773 8800410

Verwendungshereich Endstopfen

PPSU-Endstopfen zur Abdichtung
von Heizungsleitungen bzw. als Kunststoff
Abdriickstopfen im Heizungs- und

Sanitérbereich. Ahm:l:lsung ml;n mzm VPE W:Irrks- °°wr°"'
16 33 12 10 3041727 88 00 380
20 38 12 10 3041728 88 00 381
25 4 14 5 3041729 88 00 382
Verwendungsbereich Wanddurchﬁihrung
Fiir Trockenbau, mit Innengewinde, .
Uberwurfmutter und Schalldammein- Kunststoff, 16 x DN 15 (%%")
lagen.
Fiir Wandstarken bis 25/34/45 mm Hohe/Wand ml;“ nl;:“ mzm nz1r1n VPE Wle“rrll(s- cowrl.)rt-
einstellbar.
39/25 43 60 23 21 2 3041668 88 00 282
48/34 43 68 23 21 2 3041701 8800283
59/45 43 80 23 21 2 3041669 88 00 284
Verwendungsbereich Wandscheibe
Fiir Armaturenanschliisse. ! ;
Befestigung der Wandscheibe an der Kunststoff, Innengewinde
Halteplatte einfach/mehrfach mit Ab L ULz 21 Werk fort
. messung erks- comfort-
Blechschrauben: mm mm mm mm mm mm VPE \'[4 \'[4
4.2 x 13 mm (ohne Schallentkopplung) v
4,2 x 19 mm (mit Schallentkopplung) B 16 xDN15(%.") 38 30 20 21 16 10 3041642 8800274
20xDN15(%2") 39 20 20 26 18 10 3041721 8800 275

20xDN20(%") 42 19 19 17 18 10 3041703 88 00 276
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Wandscheibe

Metall, Innengewinde

Abmessung L L1112 z 21 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm mm VPE \'[4 \'[4
16 x DN 15(%2") 46 26 16 28 13 10 4042331 88 00 084
20x DN 15(%2") 47 28 18 29 15 10 4042333 88 00 085
20x DN 20 (34") 47 29 18 29 15 10 4042334 88 00 086
25x DN 20 (34") 54 29 26 29 15 5 4043123 88 00 087

Wandscheibe

Metall, lange Ausfiihrung, Innengewinde

Abmessung L L1112 z 21 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm mm VPE \'[4 \'[4

16 x DN 15(%2") 47 36 16 28 23 10 4042332 88 00 088

20 x DN 15(%2") 48 34 18 29 21 10 4042421 88 00 089

Verwendungsbereich _ Doppelwandscheibe

Fir Armaturenanschliisse. : )
Befestigung der Wandscheibe an der » Kunststoff, 90°, Innengewinde
Halteplatte einfach/mehrfach mit

Blechschrauben: Abm:l‘:':“"g ml;n mzm VPE Wf“rrks' co"ﬁfrm'

4,2 x 13 mm (chne Schallentkopplung) |

4,2 x 19 mm (mit Schallentkopplung) 16 x DN 15 (%2") x 16 42 23 10 3041722 8800277
20 x DN 15 (%2") x 20 40 19 10 3041704 8800278

Metall, 180°, Innengewinde

Abmessung L 2z Werks- comfort-
mm mm mm VPE Nr. Nr.
16 x DN 15 (%2") x 16 59 40 10 4042335 88 00 090

20 x DN 15 (2") x 20 60 41 10 4042336 8800 091
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HALTERUNG UND ANSCHLUSS

Schallschutzhaube EPDM
flir Wandscheiben
Abmessung Wandscheiben- Werks- comfort-
mm material VPE \'[4 \'[4
16 x DN 15 (*2") Metall 20 4042609 8800423
16 x DN 15 (%2") Kunststoff 20 4042610 8800 424
20 x DN 20 (34") Metall 20 4042610 8800 424
16 x DN 15 (%2")  Metall (Doppel-ws) 10 4042611 88 00 425

Vormontierte Anschluss-Sets fiir Inliner-Anschluss-Set

die innenliegende Zirkulation, nur auf projektspezifische Anfrage, auch andere Dimensionen maglich!
eine besonders effiziente Form
der Trinkwasserinstallation. Die Abmessung Werks- comfort-
Zirkulationsleitung wird einfach (Lt VPE Nr. Nr.
in die Warmwasserleitung ein- 40 x 32 1 3070539 88 00 400
gezogen. Das System ist schnell, 50 x 32 1 3070540 88 00 401
energiesparend und nachriistbar.
Die Vorteile:
o Weniger Platzbedarf im Schacht .
e Kein separates Befestigungs-
material in Rollen, Preise per Meter
® Keine separate Ddmmung ]
* Kein separater Brandschutz Abmessung Werks- comfort-
e Geringerer Materialaufwand i VPE Nr. Nr.
 Keine zuséatzlichen Energieverluste 3 100m 3070541 88 00 402
durch externe Zirkulation 12 100m 3070542 88 00 403

® Hygienisch optimale Losung
® Nachriistbar in vorhandene

Installation (abhangig von der
Steigleitungsdimension)

Inliner-Formteil

ftir Inliner Rohr

Abmessung fiir Rohr Werks- comfort-

mm mm  VPE Nr. \'[4
DN 25(1”) x DN 20 (3") 8 1 3070543 88 00 404
DN 40 (1%") x DN 20 (34") 12 1 3070547 8800435

Halteplatte

Ausstattung einfach, fiir Fittinge mit Wandscheibe "

Stahl, verzinkt -
L 11 L2 13 B S Werks- comfort-
mm mm mm mm mm mm VPE Nr. \'[4

Befestigung der Wandscheiben mit

Blechschrauben: i ' 270 100 85 50 50 2 10 4042595 88 00 420
4,2 x 13 mm (chne Schallentkopplung)

4,2 x 19 mm (mit Schallentkopplung)

mehrfach, fir Fittinge mit Wandscheibe "

L L1 L2 13 B S a al Werks- comfort-
mm mm mm mm mm mm mm mm VPE \'[4 Nr.
423 253 85 50 50 2 765 153 10 4042606 8800 421
390 220 85 50 50 2 100 120 10 4042607 8800 422
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Ausstattung fiir Bade- oder Duschwanne, drehbar
Verzinkt, 2 vormontierte Wandschei-
ben aus Metall mit Innengewinde, : Abmessung Werks- comfort-
Stichmal 153 mm L () VPE Nr. Nr.
16 x DN 15 (*2") 1 3070548 8800 189
20 x DN 15 (2") 1 3070549 8800190

fiir Waschtisch ", 2 Wandscheiben Kunststoff,

Ausstattung . N .

Verzinkt, vormontierte Wandschei- inkl. Haltepunkt fiir Abwasserleitung DN 40

ben aus Kunststoff oder Metall mit

Innengewinde 16 mm x DN 15 (%%") Q StichmaR Werks- comfort-

mit Schallentkopplung, Wandbefesti- Ll VPE Nr. Nr.

gungsatz . e 76,5 1 4042589 8800279
B 153 1 4042590 88 00 280

fiir Bade- oder Duschwanne ", 2 Wandscheiben Kunststoff mit Innengewinde

StichmaB Werks- comfort-
mm VPE \'[4 \'[4
153/76,5 1 4042591 8800 281

fiir Waschtisch, fiir Nass- und Trockenbau ", 2 Wandscheiben Metall,
inkl. Haltepunkt fur Abwasserleitung DN 40

| !’ - StichmaB Werks- comfort-
s ‘l mm VPE Nr. Nr.
. 76,5 1 3055610 8800191

‘\:\_ 153 1 3055611 8800 192
\

flir Bade- oder Duschwanne, 2 Wandscheiben Metall
w StichmaR Werks- comfort-
’ mm VPE Nr. Nr.
&_\‘

153/76,5 1 3055614 8800193
\

o

~—

fiir Bade- oder Duschwanne, fiir Nass- und Trockenbau ",

2 Doppelwandscheiben Metall
%ﬁf = StichmaRB Werks- comfort-
mm
Q‘-“‘: 'ﬁh

VPE \'[4 \'[4
— 153/76,5 1 3055615 8800194

fiir Reiheninstallation, fiir Nass- und Trockenbau),

e’@ 1 Doppelwandscheibe und 1 Wandscheibe aus Metall
; StichmaR Werks- comfort-
: T m—

mm VPE \'[4 Nr.

I 153/765 1 3055617 8800195

"' Bei Trockenbausystemen sind zusatzliche Befestigungen bzw. die Vorgaben des

Systemherstellers zu berticksichtigen.
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Zum kreuzungsfreien Anschluss eines 4

Heizkarpers ber dem RohfuRboden, Kunststoff

inkl. Ddmmbox bestehend aus Ober-

und Unterteil aus expandiertem Abml:f“sung VPE Wf“r:( = co'ﬂfrm'
Polypropylen (WLG = 035) mit 13 mm . =
Dammung nach unten (entspricht 50 % 16 x 16 x 16 1 3041968 88 00 429
Démmung nach EnEV). 20x 16 x 16 1 3041969 8800430
Entspricht den Anforderungen der 20x 16 x 20 1 3041970 88 00 431
EnEV im Bereich von Rohrkreuzungen 20 x 20 x 16 1 3041971 88 00 432

und Wanddurchfiihrungen.

Ausstattung Winkel-Anschlussleitung
Winkel mit integriertem, vernickeltem
Kupferrohr 15 x 1,0 mm zum Anbinden Kunststoff
von Heizkdrpern ~
L z Werks- comfort-
Typ mm mm VPE Nr. Nr.
16 x 300 300 — 10 3041782 8800411

T-Stiick mit integriertem, vernickeltem,
gekripftem Kupferrohr 15 x 1,0 mm » Kunststoff
zum Anbinden von Heizkdrpern
V4 L L1 Werks- comfort-
Typ mm mm mm VPE Nr. Nr.
16 x 300 12 300 62 10 3041776 8800412
20 x 300 12 300 74 10 3041778 8800413
Ausstattung = __( Heizkdrperanschlusshlock
Heizkorperanschlussbogen aus "
comfort-Rohr 16 x 2,00 mm, Rohrab- 20 H B T Werks- comfort-
stand horizontal 50 mm und vertikal Typ mm mm mm VPE \'[4 Nr.
200 mm, Dammbox aus Neopor
gemaR EnEV 100%, passend fir 16 240 115 50 4 4042594 8800416

alle gangigen Ventilheizkérper

Ausstattung
Heizkdrperanschlussbogen aus
comfart-Rohr 16 x 2,00 mm, Rohrab- H B T Werks- comfort-
stand horizontal 50 mm, fiir variable - : : Typ mm mm mm VPE Nr. Nr.
Anschlusshéhen, Dammbox aus Neo-
por gemaf EnEV 100 %, passend fiir
alle gangigen Ventilheizkdrper

Heizkdrperanschlusshlock Vario

16 55 116 50 2 4042608 8800417

Heizkérper-Montagearmatur

fir die Wand
Abmessung B H T Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE \'[4 \'[4
16x15x230 240 2105 50 1 3041781 8800419

fiir den Boden

Abmessung B H T Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE \'[4 \'[4

16x15x330 120 305 50 1 3041780 8800418
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Anschlussverschraubung

Eurokonus, mit Innengewinde, fiir Heizungsarmaturen mit DN 20 (%) AuRengewinde

Abmessung z Werks- comfort-
mm mm VPE \'[4 \'[4

16 x DN 20 (34") 2 10 4042592 8800414

20 x DN 20 (34") 2 10 4042533 88 00415

Anwendung Abdriickstopfen

Wiederverwendbarer Stopfen o
zum Abdriicken von Mehrschicht- Steckfitting
Verbundrohr nach DIN 1988-200 3

: Abmessung Werks- comfort-
sowie DIN 18380 e VPE NI, Nr.

16 1 3070544 88 00 426

20 1 3070545 88 00 427

25 1 3070546 88 00 428

Verwendungsbereich ginseitig, Kunststoff
Fr Sanitar und Heizung.

Abgénge DN 20 (%") AuRengewinde L L1 Z 21 a Werks- comfort-

fiir Anschlussadapter 16 und 20 mm Typ mm mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
2-fach 133 39 112 26 55 10 3041950 88 00 383
3-fach 188 39 167 26 55 10 3041951 88 00 384

zweiseitig, Kunststoff

L L1 Z Z1 a Werks- comfort-
Typ mm mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
4-fach 135 39 110 26 55 10 3041952 88 00 385

BUES L _ Verteilerwinkel
Innen- und Aulengewinde

DN 20 (34") Kunststoff
L z 11 21 Werks- comfort-
Typ mm mm mm mm VPE \'[4 Nr.
90° 59 18 38 16 b5 3041953 88 00 386
210° 59 18 38 16 5 3041954 8800 387

Verteilerkappe

Kunststoff, Innengewinde fiir Verteilerbalken

Abmessung L z Werks- comfort-
mm mm mm VPE \'[4 Nr.
DN 20 (3%") 28 7 10 3041961 88 00 394
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AL OO Verteileranschluss

Ubergang an alternative Rohr-

systeme, Innen- und AuBenge- Kunststoff, Innen- und AuBengewinde
winde DN 20 (34") P

Abmessung L Z Werks- comfort-
mm mm mm VPE Nr. Nr.
DN 20 (3") 59 41 5 3041962 88 00 395

einfach Kunststoff, 90°, Innen- und AuRengewinde

Abmessung L 2z 11 21 Werks- comfort-
mm mm mm mm mm VPE \'[4 Nr.
DN 20 (3") 58 21 42 25 5 3041963 88 00 396

Ubergénge an Verteiler

Kunststoff, Innen- und AuBengewinde

Abmessung |4 Werks- comfort-
Zoll mm mm VPE \'[4 L[4
DN 20 (34") 45 29 10 3041955 88 00 388

Kunststoff, AuRengewinde

Abmessung |4 Werks- comfort-
Zoll mm mm VPE \'[4 Nr.

DN 20 (34") 57 34 10 3041956 88 00 389

DN 25 (1") 62 40 10 3070116 88 00 390

Kunststoff, AuRengewinde

Abmessung L Z Werks- comfort-
mm mm mm VPE \'[4 Nr.

20 x DN 20 (34") 58 8 5 3041958 8800391

25 x DN 20 (34") 61 8 b5 3041959 88 00 392

32 x DN 20 (34") 67 8 3 3041960 8800393

Verteilerstopfen

fiir Verteilerabgang, Innengewinde

Abmessung L 2 Werks- comfort-
mm mm mm VPE Nr. Nr.
DN 20 (34") 18 9 5 3041964 8800 397

Anschlussadapter

) Kunststoff, fir Anschluss von Rohren an Verteiler, inkl. Uberwurfmutter DN 20 (34")

Abmessung L 11 Zz Werks- comfort-
mm mm mm mm VPE Nr. Nr.
16 46 21 11 10 3070117 8800 398

20 52 27 11 10 3070118 8800399
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Zur einwandfreien Herstellung

von comfort-Kunststoff- und
Metall-Pressverbindungen
Werks- comfort-
Ausstattung AC0202 Bezeichnung VPE Nr. Nr.
Im Kunststoffkoffer mit Akku und
Ladegerit, ohne Pressbacken Akku-Presszange A(_:O_ZOZ 1 4046766 88 00 507
Ausstattung AC0102 Akku-Presszange Mini AC0102 1 4046765 88 00 509
Im Kunststoffkoffer mit Akku und EIektro-Presszange EC0202 1 4046767 88 00 508
Ladegerdt, geeignet fur die Groken
16—40 mm, ohne Pressbacken
Ausstattung EC0202 m
iy bty filr Akku-Presszange AC0202 und Mini ACO102
ohne Pressbacken
Werks- comfort-
Bezeichnung VPE \'[4 \'[4
Ersatz-Akku 1,5 Ah fiir AC0202 1 4046768 8800510
Ersatz-Akku 3,0 Ah fiir AC0202 1 4046769 8800511
Ersatz-Akku 1,5 Ah fiir AC0102 1 4046770 88 00512
Ersatz-Akku 3,0 Ah fiir AC0102 1 4046771 8800513

Akku-Ladegerite
fiir Ersatz-Akku AC0202 und Ersatz-Akku Mini ACO102

Ladegerat Werks- comfort-
Bezeichnung VPE \'[4 \'[4

230 V/18V fiir AC0202 1 4046772 8800514

230 V/12V fiir AC0102 1 4046773 8800515

Presshacken AC0202
zum Einsatz mit den Presszangen AC0202 und EC0202
Abmessung Werks- comfort-

mm VPE \'[4 Nr.
16 1 4046691 88 00516
20 1 4046694 8800517
25 1 4046695 8800518
32 1 4046756 8800519
40 1 4046758 88 00 520
50 1 4046759 88 00 521
63 1 4035779 88 00 522

zum Einsatz mit der Presszange Mini ACO102

Abmessung Werks- comfort-
mm VPE Nr. Nr.
16 1 4046556 88 00 525
20 1 4046557 88 00 526
25 1 4046558 88 00 527
32 1 4046559 88 00 528
40 1 4046560 8800 529

Koffer ohne Presshacken

mit Schaumeinlage fiir je eine Pressbacke

Fiir Pressbacken Werks- comfort-
mm VPE \'[4 \'[4
16-32 1 3024362 88 00 559
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Pressschlinge AC0202

Abmessung Werks- comfort-
mm VPE Nr. \'[4
75 1 4053509 8800 523

Zwischenbacke AC0202

zum Einsatz mit den Presszangen AC0202 und EC0202

Fiir Pressschlinge Werks- comfort-
mm VPE Nr. Nr.
5 1 4053510 88 00 524

Anwendungsbereich

Zur einwandfreien Herstellung

von Kunststoff- und Metall-Pressver-
bindungen, Gewicht ca. 1,6 kg

Handpresszange

mit Metallkoffer, ohne Wechseleinsétze

Bezeichnung Werks- comfort-
‘ Handpresszange 16-20 mm 1 4013538 88 00 530
& Wechseleinsatz 16 mm 1 4013542 8800 531
‘ ' Wechseleinsatz 20 mm 1 4013543 8800 532
mit Haltefunktion fiir Rohre 16—25 mm
Werks- comfort-
i I . Bezeichnung VPE \'[4 \'[4
Rohrschere 16—25 mm 1 4036273 8800533
Ersatzmesser 1 4037386 88 00 534
Rohrschneider
fiir Rohre 16—75 mm
Werks- comfort-
Bezeichnung
Rohrschneider 16-75mm 1 4053508 8800 535
° Ersatzmesser 1 4053545 88 00 536
Kalibrier-Set im Koffer
mit Handgriff
Werks- comfort-
Bezeichnung
Kalibrierset 16—32 mm 1 4013541 8800 547
mit Handgriff und Rohrschere
Werks- comfort-
Bezeichnung VPE \'[4 \'[4

(Abb.: Koffer ohne Rohrschere) Kalibrierset Plus 16—32 mm 1 4024605 88 00 548
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Kalibrierdorn

ftir Akku-Schrauber

Abmessung Werks- comfort-
mm VPE \'[4 \'[4
16 1 4999998 88 00 537
20 1 4999999 88 00 538
25 1 4023364 88 00 539
32 1 4023365 88 00 540
fur Handgriff
Abmessung Werks- comfort-
mm VPE Nr. \'[4
40 1 4031987 88 00 541
50 1 4031988 88 00 542
63 1 4035780 88 00 543
75 1 4053507 88 00 544
Handgriff 1 3011162 88 00 545
Power-Klickgriff 1 4036272 88 00 546

Sternkalibrierer

Werks- comfort-
Bezeichnung VPE \'[4 \'[4
Sternkalibrierer 16-25mm 1 3021196 88 00 549

Biegefeder

Innenbiegefeder, zur Erstellung von Rohrbégen bis 90° bei comfort-Rohren

Abmessung Werks- comfort-
mm VPE \'[4 \'[4
16 1 4013553 88 00 550
20 1 4013559 88 00 551
25 1 4013562 88 00 552

AuRenbiegefeder, zur Erstellung von Rohrbdgen bis 90° bei comfort-Rohren

Abmessung Werks- comfort-
mm VPE Nr. Nr.
16 1 4023071 88 00 553
20 1 4023073 88 00 554
25 1 4023075 88 00 555
Biegezange zur Erstellung von
Rohrbdgen bis 90° bei comfort-
Rohren der Dimensionen 16, 20 Abm:“s“sung VPE Wt'a“r:(s- °°';"|fr°'1'
und 25 mm. Leichtes, handliches : :
Gerat, inklusive Biegeschablonen 16, 20 und 25 1 4023077 88 00 556

und Koffer. Gewicht: ca. 3,6 kg " ‘

(komplettes Set) .
Handbiegezange

zur Erstellung von Rohrbdgen bis 180° bei comfort-Rohren

Abmessung Werks- comfort-
mm VPE Nr. \'[4
16 1 4043224 88 00 557
20 1 4043225 88 00 558
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FRAGEN? IDEEN?
WUNSCHE? NOTIZEN?

SCHREIBEN SIE ES AUF!
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